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ST- 00.00. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i odbioru
robét budowlanych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujacg podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacji Technicznej

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prac budowlanych zwigzanych z remontem pomieszczen szkolnych w
budynku Zespotu Szkét Technicznych i Ogdlnoksztatcgcych nr 4 im. M.Sktodowskiej-Curie przy ul. Zielonej 21 w tomzy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ksigzka obmiarow - oznacza dziennik w ktorym wszystkie obmiary robdt sg zapisane, tgcznie z objasnieniami innymi
zwigzanymi danymi.

1.4.2. Projektant — osoba lub firma bedaca autorem dokumentacji projektowe;j.

1.4.3. Beton zwykty-beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.4. Mieszanka betonowa- mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu

1.4.5. Zaczyn cementowy- mieszanina cementu i wody

1.4.6. Izolacja termiczna — warstwa materiatu o duzym oporze cieplnym zapobiegajagca nadmiernemu odptywowi ciepta z
budynku

1.4.7. 1zolacja akustyczna warstwa materiatu o duzym oporze akustycznym zapobiegajgca rozprzestrzenianiu sie hatasu
1.4.8. Cegly i pustaki budowlane — elementy konstrukcyjne konstrukcji murowych

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za swoje metody pracy i powinien uwzglednia¢ zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera. Wykonawca jest zobowigzany do przygotowania i przedstawienia metod przyjetych do wykonania
gtéwnych elementéw robét.

1.5.1. Rysunki Wykonawcy

Wykonawca jest zobowigzany do przygotowania rysunkow, ktére bedg zatwierdzone przez Inzyniera i inne odpowiednie organy:

e Rysunki powykonawcze oraz rysunki dodatkowe — dwie kopie,

e Rysunki tymczasowych drég dojazdowych,

e Rysunki tymczasowych rusztowan,

e Rysunki elementéw nosnych,

e  Mapa o skali 1:500 zawierajgca sie w granicach budowy
Jezeli podczas wykonywania Robdt okaze sie konieczne wykonanie dodatkowych Rysunkéw, Wykonawca jest zobowigzany
dostarczy¢ Inzynierowi brakujgce Rysunki do zatwierdzenia, bez dodatkowych kosztéw.
Oprocz ST, Rysunkow i innych informacji o ktérych mowa w kontrakcie, Wykonawca jest zobowigzany dostarczyé wszystkie
rysunki, dokumenty, odpowiednie zgody i inne wazne dane dotyczace Robdt i technicznych parametréw wymaganych
kontraktem.
Wykonawca moze dostarcza¢ wyzej opisane dokumenty sukcesywnie w czesciach, lecz kazda czes¢ musi byé kompletna w
stopniu, aby mogta by¢ oceniona i zatwierdzona przez odpowiednie organy jako oddzielna cze$¢ Robdét.

e Rysunki zatwierdzone przez Inzyniera:
Inzynier jest zobowigzany do wniesienia uwag i/lub zastrzezen dotyczacych Rysunkdéw, dokumentacji i danych dostarczonych
przez Wykonawce w ciggu 28 dni od ich otrzymania, a uwagi i/ lub zastrzezenia powinny by¢ zaakceptowane przez Wykonawce, w
ciggu 7 dni od otrzymania. Przed dostarczeniem Rysunkéw, dokumentacji i innych danych, Wykonawca powinien sie
skonsultowac z Inzynierem. Data takiej konsultacji powinna by¢ wyznaczona co najmniej 7 dni wczesniej i jezeli Inzynier wymaga,
Wykonawca powinien dostarczy¢ Rysunki w okreslonej liczbie kopii na co najmniej 7 dni przed datg konsultaciji.

e Rysunki powykonawcze:
Wykonawca jest zobowigzany bezzwtocznie wykona¢ poprawki dokumentacji i rysunkdw otrzymanych od Inzyniera zgodnie z
modyfikacjami wykonanymi podczas Robdt. Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi Rysunki powykonawcze w czystej



zrozumiatej formie w trzech kopiach dla kazdej zamknietej sekcji Robot, przekazanej do uzytku, specjalistycznej firmie lub
Inwestorowi, zgodnie z Polskimi Normami, nie pdzniej niz 14 dni przed ostatecznym odbiorem.

1.5.2. Organizacja ruchu.

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego, w okresie trwania realizacji robdt az do zakoriczenia i odbioru
ostatecznego robot.

Przed przystgpieniem do robot Inwestor przekaze Wykonawcy zatwierdzony i uzgodniony z odpowiednim zarzgdem drogi i
organem zarzadzajgcym ruchem projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robdt w okresie trwania budowy (Projekt tymczasowej
organizacji ruchu). Projektant wyraza zgode, aby w zaleznosci od potrzeb i postepu robdt projekt organizacji ruchu mogt by¢
aktualizowany przez Wykonawce na biezgco (w uzgodnieniu z odpowiednimi instytucjami).

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajgce takie jak: zapory, ew. Swiatta ostrzegawcze, sygnaty, itp., zapewniajgc w ten sposdb bezpieczeristwo pojazdéw i
pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dziert i w nocy tych zapdr i znakdw, dla ktérych jest to nieodzowne ze
wzgleddw bezpieczenstwa. Wszystkie znaki, zapory i inne urzgdzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez Inzyniera.

Fakt Przystgpienia do robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob uzgodniony z Inzynierem oraz
przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera, tablic informacyjnych, ktdrych tres¢ bedzie zatwierdzona
przez Inzyniera. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robét.
Koszt zabezpieczenia wewnetrznego terenu placu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
umowna.

1.5.3. Ochrona srodowiska

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk ukopdw i drég dojazdowych,

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.4. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb
trzecich" Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot
albo przez personel Wykonawcy.

1.5.5. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okreslajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na sSrodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymac zgode na uzycie tych
materiatéw od wtasciwych organdw administracji pafistwowe;j.

Jezeli Wykonawca zastosuje materiaty zgodne ze Specyfikacja, a materiaty te w czasie pdzniejszym okaza sie szkodliwe dla
Srodowiska, wszelkie wynikajgce z tego optaty bedg ponoszone przez Zamawiajgcego.

1.5.6. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz
uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wtascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem
tych instalacji i urzadzen w czasie trwania przebudowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢c w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju robét, ktére majg by¢
wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wtadze lokalne o
zamiarze rozpoczecia roboét.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wtadze oraz
bedzie z nimi wspdétpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie, spowodowane przez jego dziatania, uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i
urzadzen podziemnych, wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.



1.5.7. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatéw i wyposazenia na i z
terenu przebudowy. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo lub gabarytowo
tadunkéw (estakada) i w sposob ciaggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera. Pojazdy i tadunki powodujace
nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na $wiezo ukorczony fragment przebudowy w obrebie terenu budowy i
Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robdt w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera.

1.5.8. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest znaé¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i lokalne oraz inne przepisy i wytyczne,
ktore sa w jakikolwiek sposéb zwigzane z Robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i
wytycznych podczas prowadzenia Robét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan
prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposdb ciggly bedzie informowac Inzyniera o swoich
dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnos$ne dokumenty.

1.5.9. Zgodnos¢ z wymaganiami zezwolen

Wykonawca uzyska zezwolenia wymagane w Polsce na wiasny koszt od odpowiednich instytucji. (Te zezwolenia obejmujg
zezwolenia na zmiane ruchu, zezwolenia dotyczace trasy, zezwolenia na pobyt, na uzywanie krdtkofaldéwek, na rozpoczecie robét
lub na zmiane potozenia uzytecznosci publicznych, itd.)

W ciggu czterech tygodni od podpisania porozumienia Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi liste wszystkich pozwolen
wymaganych do rozpoczecia i zakoriczenia robdt zgodnie z Programem.

W porozumieniu z wtadzami lokalnymi i uzytkownikami uzytecznosci publicznych, Zamawiajacy stworzy harmonogram, do
wykonania przez Wykonawce, w petni udokumentowanych wnioskdw o zezwolenia dla wykonania poszczegdlnych odcinkéw
robot.

Jesli Wykonawca trzyma sie tego harmonogramu, to koszt jakichkolwiek opdziniert zwigzanych ze zbyt pdinym wydaniem
jakichkolwiek zezwolen na wykonanie robét poniesie Zamawiajacy.

Wykonawca powinien stosowac sie do wymagan tych zezwolen i powinien umozliwi¢ instytucji wykonanie inspekcji i sprawdzenia
Roboét. Ponadto, powinien on umozliwi¢ instytucji uczestniczenie w procedurach, badaniach i kontroli, ktére jednak nie zwalniajg
Wykonawcy z odpowiedzialnosci zwigzanych z Kontraktem.

2. MATERIALY

2.1 Zrédta uzyskania materiatéw

Na trzy tygodnie przed planowanym uzyciem materiatdw przeznaczonych do wbudowania, Wykonawca przedstawi szczegétowe
informacje dotyczace Zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania materiatéw i odpowiednie Swiadectwa badan
laboratoryjnych oraz aprobaty techniczne i prébki do zatwierdzenia przez Inzyniera.

Zatwierdzenie partii materiatéw z danego Zrdédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego Zrédta uzyskaja
zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do udokumentowania Inzynierowi, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposéb ciagty
spetniajg wymagania Specyfikacji w czasie postepu robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatdw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatéw z jakichkolwiek zrédet
miejscowych wiaczajac w to zrddta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane
dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrédta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie
metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$c¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z jakiegokolwiek zrddta.
Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem
materiatéw do roboét.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopdw w obrebie terenu
remontu pomieszczen biblioteki.

Zastosowanie materiatéw z innych zrédet musi by¢ zgodne z lokalnymi wymogami.

2.3. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwdrnie materiatdbw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod
produkcyjnych z wymaganiami Specyfikacji. Inzynier jest uprawniony do pobierania probek w celu sprawdzenia wtasciwosci
materiatéw ktdre sg uzywane.



Wyniki tych testow powinny stanowi¢ podstawe odbioru jakosciowego robot. W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat
inspekcje wytworni, bedg zachowane nastepujace warunki:

a) Inzynier bedzie miat zapewniong wspodtprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatdw w czasie przeprowadzania
inspekcji,

b) Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwoérni, gdzie odbywa sie produkcja materiatow
przeznaczonych do realizacji umowy.

2.4. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w miejscu
wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét, niz te dla ktérych
zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie przewartosciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty. Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko,
liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem za ich wykonanie.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do robdt, byty zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosé do robot i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania materiatow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inzynierem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

W przypadkach, gdzie dokumentacja projektowa i ST przewidujg mozliwo$é wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu,
albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera.

Zatwierdzone materiaty alternatywne nie mogg by¢ pdzniej zmieniane bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET WYKONAWCY

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu- ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PB lub ewentualnie opracowanym projekcie organizacji robdt,
zaakceptowanym przez Inzyniera. W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowal przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy whasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam
gdzie jest to wymagane przepisami.

Tam gdzie dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany
sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang przez
Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robdt i wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkdéw transportu musi zapewniac, ze roboty bedg wykonane i zakoriczone zgodnie z Kontraktem.

Pojazdy uzywane przez Wykonawce na drogach publicznych muszg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen osi i innych. Po uprzednim poinstruowaniu przez Inzyniera, $rodki
transportu nie odpowiadajgce tym warunkom bedg usuniete z placu budowy.

Wykonawca powinien utrzymywac wszystkie drogi publiczne i drogi dojazdowe do placu budowy w czystosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami ST oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw robot
zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang, jesli wymagac
tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich
dokfadnosc.



Decyzje Inzyniera dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow robdt bedy oparte na wymaganiach
sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu
decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatdow i robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach
materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badarn naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.
Polecenia Inzyniera bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce,
pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 System Zapewnienia Jakosci (SZJ)

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych prac, dostarczonych i wbudowanych materiatéw oraz montowanych
urzadzen i sprzetu. Powinien przedstawic, do aprobaty Inzyniera, System Zapewnienia Jakosci szczegétowo opisujacy plan
wykonania prac, techniczne, personalne i organizacyjne mozliwosci gwarantujgce wykonanie prac zgodnie z dokumentacjg
projektowa i wymaganiami ST jak rowniez instrukcjami i poleceniami wydanymi przez Inzyniera.
Program Zapewnienia Jakosci powinien zawierac:
e (Czesc gtdwna opisujaca:
- Organizacje prac z uwzglednieniem metod i czasu trwania prac,
- Zarzadzanie ruchem na terenie budowy z uwzglednieniem tymczasowych znakdw drogowych,
- Bezpieczenstwo i higiene pracy,
- Kwalifikacje i doswiadczenie kazdego z pracujgcych zespotow,
- Nazwiska ludzi odpowiedzialnych za jakos$¢ wykonywanych prac,
- Metody i procedury przyjete przez kontrole jakosci,
- Wyposazenie uzyte do badan i pomiaréw (powinien by¢ zawarty opis laboratorium),
- Metody i system zbierania wynikéw badan i przedstawienie tych materiatow Inzynierowi,
- System kontroli dostarczonych i wbudowanych materiatéw oraz montowanych urzadzen i sprzetu
e (Cze$c szczegdtowg opisujacy:
- Wiasciwosci dostarczonych i wbudowanych materiatéw, dokumenty stwierdzajgce ich przydatnos¢ zgodnie z przeznaczeniem
(atesty, Swiadectwa jakosci, aprobaty techniczne, certyfikaty bezpieczenstwa itp.),
- Parametry techniczne montowanego sprzetu i urzadzen oraz sposéb kontroli sprawnosci ich dziatania
- Urzadzenia i instalacje wykorzystywane na terenie budowy tgcznie z wymaganiami technicznymi,
- Rézne typy i ilos¢ srodkdw transportu tgcznie z metodami zatadunku i roztadunku,
- Metody zabezpieczenia zatadunku przed utratg ich wtasciwosci podczas transportu,
- Metody analiz i pomiaréw (rodzaj, czestotliwos¢, pobieranie préb, legalizacja, sprawdzenie itp.) wykonywanych podczas dostaw
materiatéw, mieszania, wykonywania poszczegdlnych elementéw pracy,
- Metody postepowania z materiatami i robotami nie spetniajgcymi tych warunkéw.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli jakosci jest osiggniecie wymaganych standardéw.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatéw.

Przed zatwierdzeniem Systemu Zapewnienia Jakosci Wykonawca przeprowadzi testy probne w celu zademonstrowania ich
wystarczalnosci.

Wykonawca powinien przeprowadzaé pomiary i badania materiatéw z czestotliwoscia zapewniajaca, ze roboty bedg wykonywane
zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych, W przypadku, gdy nie
zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowag,
Wykonawca powinien dostarczy¢ swiadectwa potwierdzajgce, ze cate wyposazenie przeznaczone do pobierania préb i testowania
jest prawidtowo wykalibrowane i spetnia wymagania procedur testowych.

Inzynier powinien mie¢ nieograniczony dostep do laboratorium Wykonawcy w celu prowadzenia inspekcji.

Inzynier poinformuje Wykonawce na pismie o wszelkich btedach zwigzanych z laboratorium, jego wyposazeniem oraz przyjetych
sposobach i metodach prowadzenia testow. Jezeli w opinii Inzyniera btedy te moga wptywac na prawidtowos¢ testow, moze on
odméwic uzycia w Robotach materiatéw, ktére zostaty poddane testom do momentu, kiedy procedury testow bedg prawidtowe i
akceptacja materiatow bedzie przeprowadzona.

Wszystkie koszty zwigzane z prowadzeniem testow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek opartych na zasadzie, ze wszystkie
jednostkowe elementy produkcji moga byc¢ z jednakowym prawdopodobieristwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w testach.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budzg watpliwosci co do
jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce wymienione lub naprawione z wtasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek: w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy,



Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Probki dostarczone przez
Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez
Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowac mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub
badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania. Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca powinien przekazywac kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie pézniej jednak niz w terminach
okreslonych w Systemie Zapewnienia Jakosci.
Wyniki badan bedg przechowywane w postaci zaproponowanej przez Inzyniera.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania
materiatéw u zrédta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i
producenta materiatéw.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniaé zgodnos$¢ materiatéw
i rob6t z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobierac prébki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swdj koszt. Jezeli wyniki tych badan
wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materiatéw i robot z dokumentacjg projektowa i ST.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia, wbudowania, instalacji i montowania tylko te materiaty lub urzadzenia i sprzet, ktére
posiadajg:

A. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie
Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

B. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Polskg Norma lub aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w pkt. | i ktére spetniajg wymogi ST.

C. dokumenty potwierdzajgce sprawnos¢ techniczng urzadzen i sprzetéw.

W przypadku materiatow ktére wymagaja, zgodnie z Specyfikacjg, powyzszych dokumentéw, kazda partia dostarczonych
materiatéw powinna zawiera¢ dokumenty ktére bezapelacyjnie potwierdzajg ich pochodzenie.

Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan
wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi. Jakiekolwiek materiaty,
ktére nie spetniaja tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco i beda dotyczy¢ przebiegu roboét, stanu bezpieczerstwa ludzi i mienia
oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej
imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, w porzadku chronologicznym. Zatgczone do dziennika
budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i
Inzyniera.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej wraz z zatgcznikami.

- date uzgodnienia przez Inzyniera Systemu Zapewnienia Jako$ci i harmonogramow robét,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robot,

- przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach.

- uwagi i polecenia Inzyniera,

- daty zarzadzenia przez Inzyniera wstrzymania robét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw robét

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Inzyniera.



- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robdt podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom
szczegblnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentac;ji projektowe;j.

- dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,

- dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem kto je przeprowadzat,

- wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat.

- inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania sie.
Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Projektant nie jest strong dla Wykonawcy i z tego tez powodu nie jest uprawniony do instruowania Wykonawcy w zadnym
aspekcie zwigzanym z wykonywaniem Robdt

(2) Raporty dzienne
Oznaczaja ksigzke codziennych wpisow, gdzie zapisuje sie wszystkie szczegdty dotyczgce naktadow robocizny, materiatéw sprzetu
jak i wykonanych przez Wykonawce robot.

(3) Ksiega obmiaréw
Oznacza ksiege zapiséw wszystkich dokonanych obmiaréw, wliczajgc w to wymiary, notatki, obliczenia szkice i rysunki niezbedne
do okreslenia ilosci i obmiaru tych robot.

(4) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdw, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty
robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej z Inzynierem i Inwestorem.
Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robdt. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

(5) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujace dokumenty:
a). pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b). protokoty przekazania terenu budowy,

¢). umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy,

d). protokoty odbioru robét,

e). protokoty z narad i instrukcje Inzyniera,

f). korespondencje na budowie.

(6) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie
ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje wymaog jego natychmiastowego odtworzenia w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogodlne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjg projektowgq i ST, w jednostkach
ustalonych w Przedmiarze Robét.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych roboét i terminie obmiaru,
co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w slepym kosztorysie lub gdzie indziej w ST nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie.
Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu realizacji ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w
innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowej. Jesli ST
wtasciwe dla danych robdt nie wymagaja tego inaczej. objetosci beda wyliczone w rn3 jako dtugos¢ pomnozona przez $redni
przekréj.

llosci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami ST.



7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowany w czasie obmiaru robét beda zaakceptowane przez Inzyniera. Urzadzenia i
sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan atestujgcych to
Wykonawca bedzie posiada¢ wazine s$wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce
utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robét.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom ST. Bedzie utrzymywac to
wyposazenie zapewniajgc w sposob ciggty zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera.

7.5. Czas i czestotliwos¢ przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedy przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robdt, a takize w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar roboét zanikajacych przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Obmiar robét podlegajacych zakryciu Przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposdb zrozumiaty i jednoznaczny. Wymiary
skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg Uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie rejestru
obmiarow. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatacznika do rejestru obmiaréow, ktérego
wzér zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

a). Przejecie Robot i Odcinkow,
b). Przejecie czesci Robot
c). Swiadectwo Wykonania,

8.1. Przejecie Robdt i Odcinkow.

Roboty beda przejete przez Zamawiajgcego kiedy:

- roboty zostang ukonczone zgodnie z Kontraktem,

- $wiadectwo przejecia dla robdt zostanie wystawione lub bedzie sie uwazato, ze zostato wystawione

Wykonawca bedzie mégt wystapi¢ o Swiadectwo Przejecia za pomoca powiadomienia Inzyniera nie wczes$niej niz 14 dnie przed
tym, kiedy roboty beda w Opinii Wykonawcy ukoriczone i gotowe do przejecia. Jezeli roboty podzielone s na odcinki, to
Wykonawca bedzie mégt wystapi¢ o Swiadectwo Przejecia dla kazdego Odcinka.

Inzynier, w ciggu 28 dni od otrzymania wniosku Wykonawcy, powinien wystawi¢ Wykonawcy Swiadectwo Przejecia, podajac date,
z ktérg Roboty zostaty ukornczone zgodnie z Kontraktem.

8.1.1. Dokumenty do Przejecia Roboét i Odcinkdéw

Zamawiajacy okresla forme Dokumentacji Protokotu Odbioru Ostatecznego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacje projektowg podstawowag z naniesionymi zmianami oraz dodatkowg, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji
umowy,

2. szczego6towe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew uzupetniajace lub zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dziennik budowy i rejestry obmiaréw (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i PB,

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i PB,

7. opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikdw badan i pomiaréw zataczonych do dokumentéw odbioru,
wykonanych zgodnie z ST i PB,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na kanalizacje teletechniczng, sieci energetyczne, gazowe,
os$wietlenie, odwodnienie itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wiascicielom urzadzen.

9. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu,

10. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

8.2. Przejecie czesci robdt.

Inzynier moze, wedtug wytacznego uznania Zamawiajacego, wystawi¢ Swiadectwo Przejecia dla jakiejkolwiek czesci robét statych.
Po wystawieniu przez Inzyniera Swiadectwa Przejecia dla jakiejé czesci Robdt, Wykonawcy jak najwczeéniej umozliwione bedzie
podjecie takich krokdéw, jakie moga by¢ konieczne dla przeprowadzenia jakichkolwiek zalegtych préb koricowych. Wykonawca
przeprowadzi te proby korncowe tak szybko jak bedzie praktycznie mozliwe do wykonania, przed datg uptywu odnosnego okresu
zgtaszania wad.



8.3. Swiadectwo wykonania.

Inzynier wystawi Swiadectwo Wykonania w ciggu 28 dni od najpdzniejszej z dat uptywu Okresdw Zgtaszania Wad, lub pdiniej jak
tylko Wykonawca dostarczy wszystkie Dokumenty Wykonawcy oraz ukonczy wszystkie roboty i dokona ich préb, wtgcznie z
usunieciem wad. Kopia Swiadectwa Wykonania zostanie wystawiona dla Zamawiajacego.

Bedzie sie uwazato, ze tylko Swiadectwo Wykonania stanowi akceptacje robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne przepisy

Podstawg ptatnosci bedzie jednostka obmiarowa stosowana przez Wykonawce opisana w Przedmiarze Robot.

Podstawg ptatnosci dla jednostek obmiarowych podanych jako ich suma, bedzie cena lub kwota podana przez Wykonawce w
Przedmiarze Robot.

Jednostka obmiarowa lub cena powinna zawiera¢ wszystkie wymagania zakoriczenia Robdt zgodnie ze standardami i normami
jakosci opisanymi w ST i Dokumentacji i powinna zawierac koszty badan.

Cena jednostkowa lub ryczattowa wykonania robot obejmuje:

Koszty robocizny i koszty dodatkowe z tym zwigzane,

Koszt uzytych materiatéw razem z kosztami kupna, przechowywania i mozliwie najkrétszej drogi dostawy na miejsce budowy
Koszt sprzetu razem z kosztami dodatkowymi,

Koszty posrednie, kalkulacja zysku i strat

Podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcym prawem

Podatek VAT nie powinien by¢ zawarty w cenie

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414).

2. Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w sprawie dziennika budowy oraz
tablicy informacyjnej (M.P.Nr 2 z 1995 r, poz. 29).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pdzniejszymi zmianami).

ST-01.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

$T-01.01 ROBOTY ROZBIORKOWE | DEMONTAZOWE.

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt
zwigzanych z rozbidrkg i demontazem elementéw wyposazenia remontowanych pomieszczen.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacji Technicznej

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z rozbiérkg i demontazem
elementéw wyposazenia remontowanego pomieszczenia.
Prace rozbiérkowe:
- skucie istn. ptytek sciennych
- skucie istn. ptytek podtogowych
- skucie posadzki betonowej — w niezbednym zakresie, w zaleznosci od stanu technicznego
- demontaz istniejgcej wyktadziny PCV
- demontaz istn. urzgdzen sanitarnych
- przekucie otwordéw i wykonanie bruzd pod proj. urzgdzenia sanitarne
- demontaz stolarki drzwiowej wraz z oscieznicami
- demontaz stolarki okiennej (w szatni)
- demontaz gniazda elektrycznego
- demontaz oprawy natynkowej sufitowej oswietlenia ogdlnego
- wykucie bruzd pod podejscie przewodu do proj. gniazda elektrycznego



- wywiezienie i utylizacja gruzu

Roboty towarzyszace i tymczasowe:

- transport, sktadowanie materiatéw i wyrobow

- zabezpieczenie obszaru robét

- usuniecie z terenu robot zdemontowanych urzadzen i materiatéw rozbiérkowych

- zachowanie porzadku w strefie ciggdw komunikacyjnych transportowych materiatow na teren robdt budowlanych

Materiaty pochodzace z rozbidrki:
- gruz betonowy, elementy metalowe, PCV, tynki, ceramika, drewno.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w ST-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00.00 ,, Wymagania ogdlne” .
Dla ww. robot rozbidrkowych materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét zwigzanych z wyburzeniem obiektéw

Do rozbidrek moze by¢ uzyty dowolny sprzet nie powodujacy przenoszenia obcigzert dynamicznych, udarowych na elementy
konstrukcyjne $cian i stropdw nie objetych rozbiérka. Do wykonania robdt zwigzanych z pracami rozbiérkowymi,
demontazowymi elementow nalezy stosowac:

- mtotki,

- przecinaki

- tomy

- pity do metalu

- nozyce do ciecia metalu

- elektronarzedzia

- topaty

- szufle

- leje zsypowe

- drabiny

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw z rozbiodrki

Materiat z rozbidérki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu. Przewozony fadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i
przesuwaniem. Odwiezienie gruzu i pozostatych elementéw z demontazu na odpowiednie sktadowiska.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST-00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 5.



5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét rozbiérkowych nalezy:
- oznakowac teren zgodnie z wymogami BHP
- zdemontowad: istn. instalacje przeznaczone do przetozenia, urzadzenia sanitarne wystepujgce w pomieszczeniu, przed
przystapieniem do wykonywania robdt rozbiérkowych nalezy wytgczy¢ zasilanie elektryczne w obwodach przebiegajacych w
pomieszczeniach objetych prowadzonymi robotami.

5.3. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktur z dnia 06.02.2003r. (Dz. U. nr 47 poz 401) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

5.4. Roboty rozbiérkowe posadzek.

Skucie ptytek podtogowych oraz demontaz wyktadziny PCV wykonywaé recznie lub mechanicznie w taki sposéb, aby nie
naruszy¢ konstrukcji stropu. W przypadku prowadzenia robot rozbidrkowych przy uzyciu sprzetu mechanicznego nie mozna
przekazac obcigzen dynamicznych na stropy i Sciany nieobjete rozbiérka, gdyz moze to spowodowaé uszkodzenie budynku.

5.5. Roboty rozbidrkowe Scian i elementdéw Scian.

Prowadzenie robdt jw.
Rozbidrki elementéw $cian nie mozna wykonaé przez zwalenie ich na strop, gdyz w ten sposéb moze to spowodowac drgania
konstrukcji budynku i ostabienie konstrukcji nosnej. Demontaz oraz skucie ptytek sSciennych nalezy przeprowadzi¢ recznie lub
mechanicznie warstwami od goéry do dotu. Przy pracy stosowaé, w razie potrzeby, lekkie przesuwne rusztowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robot.

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu prawidtowosci wykonywania zaleconych prac z warunkami okreslonymi w
umowie, specyfikacji technicznej lub dokumentacji projektowej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m3 (metr szescienny) elementéw rozbidrkowych.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena 1 m3 robét obejmuje:
- roboty przygotowawcze,
- zabezpieczenie terenu robot,
- rozebranie i demontaz elementéw wyposazenia,
- odwiezienie materiatu z rozbiérki na odlegtos¢ 10 km + koszty sktadowania,
- sortowanie i pryzmowanie odzyskanych materiatéw,
- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot
- pomiary i testy zgodnie z pkt. 6 ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy i regulacje prawne wydawane zaréwno przez wiadze panstwowe
jak i lokalne, zwigzane z prowadzonymi robotami budowlanymi i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
regut i wytycznych w trakcie realizacji zlecenia.

Najwazniejsze z nich to:



ST-02.00 ROBOTY BUDOWLANE

ST-02.01. KONSTRUKCJE | ELEMENTY MUROWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania robdt zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji
i elementow murowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem konstrukc;ji i
elementéw murowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Cegly i pustaki budowlane — elementy konstrukcyjne konstrukcji murowych

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robot oraz za ich zgodnosé z
Rysunkami, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.

2.0 MATERIALY

2.1. Zaprawy
Zastosowane zaprawy murarskie powinny spetnia¢ wymogi przedstawione w ST-08.08.03.

3. SPRZET

W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robét zgodnie z w/w pozycjami w poszczegdlnych specyfikacjach
oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdlnych materiatéw.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywac sie tak aby zachowac ich dobry
stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegdlnym materiatom przez producentéw.

5. WYKONANIE ROBOT

0Ogé6lne warunki wykonania muréw

Mury nalezy wykonywac¢ warstwami , zachowaniem prawidtowego wigzania i o grubosci spoin, do pionu i sznura, z
zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek , wyskokdéw, otwordw itp.

6.0. ODBIORY ROBOT MUROWYCH

6.1. Podstawy odbioru robét murowych

Podstawg dla odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a/ zatwierdzona dokumentacja techniczna
b/ zaswiadczenie o jakosci materiatéw i wyrobdow dostarczonych na budowe przez producentow
¢/ protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robét szczegdlnie zanikajgcych, jezeli roboty te nie byty odnotowane
w dzienniku budowy
d/ protokoty odbioru materiatow i wyrobow
e/ wyniki badan laboratoryjnych materiatéw i wyrobdw, jezeli takie byty zalecane
f/ ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku



Odbiodr robét murowych powinien sie odbywac przed wykonaniem tynkéw i innych roboét wykonczeniowych, ale po
osadzeniu stolarki (oscieznic).

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanego muru oraz licowania Scian
Jednostka obmiaru jest 1 mb (metr biezacy) wykonanego nadproza
Jednostka obmiaru jest 1 szt olicowanych okien i drzwi oraz utozenia prefabrykowanych nadprozy

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru roboét podano w ST-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

- Cena wykonania robot obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw

wykonanie otwordw w $cianach na drzwi
utozenie prefabrykowanych naprozy
wykonanie nadprozy ze zbrojeniem
licowanie $cian budynku

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 8930:1997 ,,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych.
Terminologia”

PN-ISO 8930/Ak:1997 , Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji udowlanych.
Technologia (Arkusz krajowy)

PN-B-01040:1994 ,,Rysunek konstrukcyjny budowlany. Zasady ogdlne”

PN-90/B-03001 , Konstrukcje i podtoza budowli”

PN-B-03002:1999 , Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia”

PN-B-03002:1999/Ap1:2001 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia”( ZmianaAZ1)

PN-B88/B-03004 , Kominy murowane i zelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie”

PN-B-03340:1999 , Konstrukcje murowe zbrojone. Projektowanie i obliczenia”

PN-68/B-10020 ,,Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze”

PN-69/B-10260 "Izolacje bitumiczne"

PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smotowe".

PN-86/B-01300 Cementy. Terminy i okreslenia.

PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.

PN-76/B-06000  Cement. Pobieranie i przygotowywanie probek.

PN-88/B-30000  Cement portlandzki.

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-89/B-06714/01 Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, nazwy i okreslenie badan.

PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych.

PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytéw mineralnych.

PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziaren.

PN-77/B-06714/17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci.

PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.

PN-78/B-06714/19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metoda bezposrednia.

PN-78/B-06714/26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen organicznych.

PN-78/B-06714/28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metodg bromowa.

PN-78/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.

PN-78/B-06714/40 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wytrzymatosci na miazdzenie.

PN-87/B-06714/43 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci ziaren stabych.

BN-84/6774-02 Kruszywa mineralne. Kruszywa kamienne tamane do nawierzchni drogowych.

PN-87/B-06721  Kruszywa mineralne. Pobieranie probek.



PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-88/B-06250  Beton zwykly.

BN-73/6736-01 Beton zwykty. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na Sciskanie.
BN-78/6736-02  Beton zwykty. Beton towarowy.

BN-62/6738-05 Beton hydrotechniczny. Badania betonu.

BN-62/6738-06 Beton hydrotechniczny Badania sktadnikow betonu.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania
Instrukcja producenta izolacji

ST-02.02 PODtOZA POD POSADZKI Z PLYTEK GRESOWYCH

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznych

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczagce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem podtoza pod posadzki z ptytek gresowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacjg Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynniki umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie podtoza w
elementach nie konstrukcyjnych objetych opracowaniem.

- podktady betonowe

- warstwy wyréwnawcze pod posadzki

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi w
ST-00.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

J

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00.00 ,, Wymagania ogdlne” .

2.2. Materiaty do wykonania podtoza

Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na Scieranie.

2.3. Woda (PN-EN 100822004)

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych oraz wdd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.4. Zaprawy gotowe — podktady.

- spetnione wymagania PN-EN 13813

- podktad posiadajgcy Atest PZH i Aprobate Techniczna ITB

- wytrzymatosé na zginanie — 5SMPa

- wytrzymatosc¢ na $ciskanie — 20MPa

Ponizsze zamieszczone dane sg orientacyjne, ktére moga zmienié sie w zaleznosci od zastosowanej przez producenta formuty oraz
instrukcji zastosowania.

Wymagane dane techniczne dla gotowych zapraw — wylewek

- spetnione wymagania PN-EN-13813



- produkt posiadajacy Atest PZH Aprobate techniczng ITB
- wytrzymatosc¢ na zginanie — 7MPa
- wytrzymatosé na sciskanie — 25MPa

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do rozbidrki

Wykonawca jest zobowigzany do uzycia jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc i
terminowos$¢ wykonywanych robét.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie z wymaganiami ochrony srodowiska i
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Sprzet maszyny i urzadzenia nie gwarantuje zachowania warunkéw umowy zostang
przez zamawiajgcego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

Tam gdzie jest to wymagane przepisami Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéow

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogédlne zasady wykonania robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne” .

5.2. Zastosowanie gotowych posadzek cementowych.

Zaprawa do wykonania podkfadu betonowego na bazie cementu, moze stanowi¢ podktad pod okfadziny ceramiczne oraz
pod wylewki samopoziomujgce. Przygotowanie podtoza: podtoze powinno by¢ czyste, zwarte, nosne, wolne od substancji
zmniejszajacych przyczepnosc¢ (pyty, bitumy, oleje). Oczyszczone, odkurzone podtoze nalezy zwilzy¢ wodg, a w przypadku stabego
i silnie chtonacego podtoza, zagruntowac emulsjg gruntujaca. Wykonanie mieszanki zgodnie z zaleceniami producenta.

5.3. Zastosowanie gotowych samopoziomujacych zapraw cementowych.

Do recznego lub maszynowego wylewania podktadéw i podtozy pod ptytki ceramiczne.
Wiasciwosci: suchg mieszanke cementowa mozna stosowaé w dowolnej ilosci warstw, lecz tak, aby grubos¢ warstwy nie
przekraczata 20mm. Przed wylaniem kolejnej warstwy powierzchnie nalezy zagruntowac emulsja gruntujaca. Wykonanie
mieszanki zgodnie z zaleceniami producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne”.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostki obmiarowe robét:
- dla elementéw betonowych — m3,

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét zgodnie z ST-00.00 Wymagania ogdlne.
8.2. Odbidér powinien obejmowac.

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowg
- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa



- sprawdzenie grubosci posadzki cementowe] nalezy przeprowadzié¢ na podstawie wynikdw pomiaréw dokonanych w czasie
wykonywania posadzki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m3 podtoza betonowego obejmuje:
- préby przygotowawcze

- projektowanie mieszanki betonowe;j

- przygotowanie mieszanki betonowej

- transport mieszanki betonowej

- uktadanie mieszanki betonowej,

- pielegnacja betonu,

- pomiary i badania wymagane w Specyfikacji

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metoda badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3: 1996 Cement. Metoda badan. Oznaczenie czasow wigzania i statoSci objetosci.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu.

S§T-02.03 POSADZKI

1. WSTEP

1.1.

1.2

1.3.

1.4.

1.5.

Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s wymagania dotyczgce wykonania robdt zwigzanych z wykonywaniem posadzek.

Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robdt objetych Specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie posadzek
w pomieszczeniach objetych opracowaniem. Wykonanie warstw wyréwnawczych posadzek z oczyszczeniem
zagruntowaniem podtoza rzadka zaprawa cementowg, utozeniem zaprawy cementowej z zatarciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem szczelin dylatacyjnych. Roboty posadzkowe z oczyszczeniem podtoza i
przygotowaniem podtoza, ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem ptytek, przycinaniem, dopasowaniem i
utozeniem na zaprawie klejowej oraz wypetnieniem spoin zaprawa fugujaca, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem posadzek.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robdét oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.

2.0. MATERIALY

2.1

2.2,

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna wode zdatna o picia
Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Zaprawy — podktady i wylewki

Wymagane dane techniczne dla gotowych zapraw — podkfaddéw.

- spetnione wymagania techniczne PN-EN 13813

- produkt posiadajacy atest PZH i Aprobate Techniczng ITB

Wyroby terakotowe dla tazienek zwyktych: ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.



2.4.

2.5.

2.6.

Izolacja przeciwwilgociowa.

Pétptynna folia izolacyjna, ekofolia stuzy do powierzchniowego, powtokowego bezspoinowego uszczelniania
pomieszczen o duzej intensywnosci zawilgocenia (tazienki, toalety itp.) przed uktadaniem ptytek ceramicznych. Jako
ochrona przeciwwilgociowa posadzki i na powierzchniach fatwo wchtaniajgcych wilgo¢ ( np. ptyty gipsowo - kartonowe
, tynki gipsowe, ptyty wiérowe itp. ). Przy zatamaniach posadzki oraz naroznikach wewnetrznych ciggtos¢ izolacji
zapewnic stosujac elastyczne tasmy uszczelniajgce wklejane podczas wykonywania warstwy przeciwwilgociowe;.

Ptytki podtogowe gresowe:

Wiasciwosci; barwa — zgodnie ze wzorcem producenta wg wskazan inwestora
- format — 40x40cm
- grubos¢ —0,8cm
- rodzaj powierzchni — matowa
- nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
- wytrzymatosé na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- $cieralno$¢ nie wiecej niz 1,5mm
- mrozoodpornos¢ nie mniej niz 98%
- tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dtugosé i szerokosé + 1,5mm
- grubos¢ £ 0,5mm
- krzywizna 1,0mm
Gresy — wymagania dodatkowe
- twardo$¢ wg skali Mahsa 8
- Scieralno$¢ min 3 klasa
- klasa antyposlizgowosci — R9
Materiaty pomocnicze
Do mocowania ptytek stosowac zaprawy cementowe albo klej.
Wybér zgodny z PN-EN-12004:2002/A lub PN-EN-12004 dla kleju klasy CITE posiadajgcy atest higieniczny PZH. Baza:
mieszanka cementdw z wypetniaczami mineralnymi i modyfikacyjnymi, gestos¢ nasypowa: 1,5kg/dm3

Zaprawa do spoinowania — fugowania (sucha) odporna na plesn.

Zaprawy cementowe oraz uszczelniajgce masy sylikonowe do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich
aprobat technicznych lub norm.
Wybér zgodny z normg PN-EN 13888:2004, posiadajacy atest higieniczny PZH lub zgodny z DIN 18557 i aprobata
techniczng ITB. Baza: mieszanka cementdw z wypetniaczami mineralnymi, gesto$¢ nasypowa: 1,1 kg/dm3, odpornos¢ na
Scieranie wg normy PN-EN 13888:1000 mm3, wytrzymatos¢ na zginanie, Sciskanie, skurcz i absorbcja wody wg normy
PN-EN 13888
Zaprawa cementowa.
Dane techniczne
- klasyfikacja wg normy PN-EN 13888
- zaprawa cementowa do spoinowania o podwyzszonych parametrach z wtasciwosciami dodatkowymi - zmniejszong
absorpcjg wody oraz wysoka odpornoscig na $cieranie, typu i klasy CG2WA
- Proporcje mieszania: 100 czesci mieszanki z 22-24 czesciami wody, w zaleznosci od koloru
- Konsystencja zaprawy: pasta
- Gestos¢ objetosciowa:1800-1950 kg/m3
- pH zaprawy:ok. 11
- Maksymalny czas uzytkowania:35-40 minut
- Temperatura stosowania: od +52C do +352C
- Spoinowanie ptytek utozonych na scianie przy uzyciu:
kleju normalnie wigzacego - 4-8 godzin
kleju szybkowigzacego - 1-2 godziny
zwyktej zaprawy cementowej - 2-3 dni
- Spoinowanie ptytek utozonych na podtodze przy uzyciu:
kleju normalnie wigzacego - 24 godziny
kleju szybkowigzacego - 3-4 godziny
zwyktej zaprawy cementowej - 7-10 dni
- Czas oczekiwania na profilowanie: 15-30 minut
- Obcigzenie ruchem pieszym: okoto 3 godzin
- Petne obcigzenie: po 24 godzinach (wanny i baseny po 48 godzinach )
- Wytrzymatos$¢ na zginanie po przechowywaniu w warunkach suchych (EN 12808-3): > 2,5 N/mm
- Wytrzymato$¢ na $ciskanie po przechowywaniu w warunkach suchych (EN 12808-3):> 15 N/mm?
- Wytrzymato$é na zginanie po cyklach zamrazania/rozmrazania (EN 12808-3)> 2,5 N/mm?
- Wytrzymato$¢ na $ciskanie po cyklach zamrazania/rozmrazania (EN 12808-3)> 15 N/mm?
- Odporno$¢ na scieranie ( EN 12808-2): < 1000 mm?
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- Skurcz (EN 12808-4): <3 mm/m

- Absorpcja wody po 30 min (EN 12808-5):<2 g
- Absorpcja wody po 240 min (EN 12808-5):<5¢g
- Odpornos¢ na rozpuszczalniki i oleje: doskonata
- Odpornosé na alkalia: doskonata

- Odpornos¢ na kwasy: dobra, jesli pH > 3

- Odpornosé na temperature: od -302C do +802C

Masa silikonowa.
Zakres stosowania
Masa silikonowa na bazie kwasu octowego stosowang do uszczelniania potaczen szkta, ceramiki i aluminium
anodyzowanego np. pomiedzy ptytkami, a brodzikiem.
Dane techniczne:
- Odpowiada normom: BS 5889 typ B, ASTM €920, TT —=S-00230 C, TT -S-001543 A, DIN 18540, T. 2, KLASA E
- Konsystencja: masa tatwo przerabialna
- Kolor: wybrany przez Inwestora dobrany do koloru fugi cementowe;j
- Ciezar wtasciwy (g/cm3): 1,03
- Zawartos¢ ciat statych (%): 100
- Szkodliwo$¢ wg normy 99/45 CE: brak.
- Przed uzyciem zapozna¢ sie z punktem “Srodki bezpieczeristwa” na opakowaniu i w karcie bezpieczenstwa
- Temperatura przerabiania: od +5°C do +50°C
- Predkos¢ ekstruzji masy przez dysze o $rednicy 3,5 mm przy sile $ciskania 0,5 N/mm2 (g/min.): 120
- Czas naskdrkowania: 10 min.
- Kurczenie w czasie twardnienia (%): 3,5
- Twardnienie wskrosne (wulkanizacja) (mm): 4 w 1 dzierr; 10 w 7 dni
- Naprezenie rozciggajgco przyczepnosciowe sztywno plastyczno$¢ wg normy DIN 53 504-S3A (N/mm2): 1,6
- Wydtuzanie przy zerwaniu wg normy DIN 53 504-S3A (%): 800
- Wytrzymato$¢ na zarysowanie (ASTM D 624, stempel C) (N/mm): 8
- Twardos¢ Shore A (DIN 53 505): 20
- Gestosé przy temp. 25°C (DIN 53 479) (g/cm3): 1,02
- Przepuszczalno$¢ pary (DIN 53 122, przy 2 mm) (g/m2/dzien): 23
- Wsp6dtczynnik wg normy 1SO 8339 metoda A (N/mm2):
przy 25% wydtuzenia: 0,20
przy 50% wydtuzenia: 0,27
przy 100% wydtuzenia: 0,35
- Dopuszczalna deformacja materiatu (%): 20
- Odpornos¢ na wode: odporna
- Odpornosé na starzenie: odporna
- Odpornos¢ na warunki atmosferyczne: odporna
- Odpornosé na kwasy i zasady rozpuszczone: dobra
- Odpornos¢ na srodki myjace: odporna
- Odpornosé na rozpuszczalniki: ograniczona
- Odpornos¢ na temperature: od —40°C do +180°C

3. SPRZET

W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robét zgodnie z w/w pozycjami w poszczegdlnych specyfikacjach
oraz zgodnie z zaleceniami producentdw poszczegdlnych materiatéw.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw powinny odbywac sie tak aby zachowac ich dobry stan
techniczny oraz wymagania stawiane poszczegélnym materiatom przez producentow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne warunki wykonania podtég i posadzek

Konstrukcje podtég w pomieszczeniach mokrych

w konstrukcjach podtég w pomieszczeniach zawilgoconych i mokrych stosowa¢ materiaty, ktére musza zapewniac
odpowiednig szczelnos¢ , w szczegdlnosci uzyte materiaty powinny by¢ odporne na wode, a posadzka wykonana szczelnie

w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (mokrych), wymagajacych instalacji odwadniajacych, powinny by¢
zainstalowane urzadzenia odptywowe oraz wykonane izolacje wodoszczelne, utozone ze spadkiem w kierunku kratki sciekowej.



5.2. Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych

W celu ochrony nowej posadzki przed dziataniem wilgoci gruntowe]j nalezy zastosowac przed uktadaniem ptytek folie w
ptynie.

Izolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ szczelna, ciggta i dobrze przylegajaca do podtoza lub podktadu. Na powierzchni
izolacji nie powinny wystepowac pecherze, fatdy , dziury odpryski oraz inne podobne uszkodzenia

Powierzchnia podtoza lub podktadu pod izolacjg przeciwwilgociowa z materiatéw bitumicznych powinna by¢ réwna i czysta.
pod izolacje z tworzyw sztucznych powierzchnia podtoza lub podktadu powinna by¢ rowniez gtadka.

Izolacje z materiatow bitumicznych nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz 5°C, natomiast z filii z tworzyw
sztucznych —w temperaturze nie nizszej niz 15°C

5.3. Wykonywanie posadzek

Posadzki z gresu (terakota).

Posadzki z gresu (terakoty) nalezy wykonywac zgodnie z projektem ,ktéry powinien okresli¢ konstrukcje podtogi,
wytrzymatosé podktadu rodzaj i gatunek ptytek, a w odniesieniu do posadzek o wtasciwosciach chemoodpornych — wymagane
materiaty dotgczenia i spoinowania ptytek oraz do wykonania izolacji chemoodpornej, jezeli nie stanowi ona rozwigzania
typowego. Projekt powinien tez okreslic wielkos¢ spadow posadzki, rozmieszczenie wpustow podtogowych oraz szczelin
dylatacyjnych.

Posadzki z ptytek kamionkowych nalezy uktadac na podktadach okreslonych w projekcie z tym ,ze

a/ posadzki zwykte — na podktadach: cementowych o wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 12 Mpa, a na
zginanie co najmniej 3 Mpa

Do wykonania posadzek z ptytek gresu (terakoty) powinny by¢ stosowane materiaty odpowiadajgce polskim normom i
posiadajgce dopuszczenia do stosowania w budownictwie

Ptytki uktadaé na gotowych specjalnych klejach zgodnie z projektem

Do wykonywania posadzek z ptytek mozna przystgpi¢ dopiero po zakonczeniu robdt budowlanych stanu surowego i robét
tynkarskich oraz robét instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi instalacji

W pomieszczeniach, w ktorych wykonuje sie posadzki z ptytek nalezy utrzymywacé temperature zgodnie z zaleceniami
producenta klejéw i spoin.

W pomieszczeniach posadzka powinna by¢ wykonana z ptytek tego samego rodzaju, barwy typu i gatunku, jezeli projekt nie
przewiduje inaczej.

W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna by¢ wykonana w posadzce szczelina dylatacyjna. W
posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana na linii wododziatu

Ptytki o wymiarach 100x100 mm i wieksze powinny by¢ wilgotne, lecz nie catkowicie nasycone wodg. Powinny by¢
zanurzone w wodzie bezposrednio przed zastosowaniem na przeciag kilku sekund. Ptytki naklejane na papier uktada sie bez
zwilzania, lecz na rzadkiej zaprawie

Papier taczacy arkusze powinien byé usuniety bezposrednio po utozeniu ptytek przez odspojenie po przekatnej arkusza, po
uprzednim nawilzeniu papieru

Spoiny miedzy ptytkami powinny miec¢ szeroko$¢ umozliwiajacg doktadne wypetnienie tj. praktycznie 1-2 mm. Szerokos¢
spoin powinna by¢ jednakowa i kontrolowana przy ukfadaniu. Spoiny powinny przebiega¢ prostoliniowo. Dopuszczalne odchylenie
spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz2 mm na 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia

Do wypetnienia spoin mozna przystapi¢ dopiero po kilku dniach od utozenia ptytek. Przed spoinowaniem posadzka
powinna by¢ zwilzona wodg. Po lekkim stwardnieniu zaprawy spoin, lecz przed jej stwardnieniem powierzchnia posadzki powinna
by¢ doktadnie oczyszczona.

Posadzka powinna by¢ na catej powierzchni $cisle potgczona z podktadem.

Posadzke z ptytek gresu (terrakoty) nalezy wykonczy¢ przy Scianach lub innych elementach budynku cokolikiem z ptytek
gresu (terrakoty) zwyktych jezeli projekt nie przewiduje uzycia specjalnych ksztattek cokotowych. Przy posadzkach
chemoodpornych wysokos$¢ cokotu nie powinna byé mniejsza niz 25 cm

Posadzka powinna by¢ czysta. Ewentualne zabrudzenia zaprawg lub kitem nalezy usung¢ niezwtocznie w czasie uktadania
ptytek. Posadzka uktadana na zaprawie po umyciu powinna by¢ dodatkowo zmyta 5-proc. Roztworem kwasu solnego w celu
usuniecia nalotu wapiennego

Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i stanowié¢ ptaszczyzne pozioma albo o okreslonym pochyleniu (spadku).
Nieréwnosci powierzchni mierzone jako przeswity miedzy dwumetrowg fata a posadzkg nie powinny wynosié¢ niz 5 mm na catej
dtugosci taty. Dopuszczalne odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub od ustalonego spadku nie powinno by¢ wieksze niz +
5 mm na catej dtugosci i szerokosci posadzki

5.4. Zaprawa do spoinowania.

Zaprawy cementowe oraz uszczelniajgce masy sylikonowe do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich
aprobat technicznych lub norm.

Zaprawa cementowa.

Przygotowanie podtoza:
Przed rozpoczeciem spoinowania nalezy upewnic sie, ze zaprawa klejowa, na ktérg zostaty przyklejone ptytki jest
catkowicie wyschnieta i czy zostaty zachowane wszystkie czasy zalecane przez karte techniczng produktu. Spoiny muszg
by¢ oczyszczone, odkurzone i mieé gteboko$é odpowiadajgcg co najmniej 2/3 grubosci ptytki. Klej lub zaprawa, ktére
ewentualnie wyptynety na powierzchnie ptytek podczas ich uktadania, muszg zosta¢ usuniete kiedy sg jeszcze $wieze.



W przypadku ptytek bardzo chtonnych szczeliny pomiedzy ptytkami nalezy przed spoinowaniem zwilzy¢ czystg woda.
Unika¢ aplikacji w czasie silnego nastonecznienia i wiatru ze wzgledu na ryzyko zbyt gwattownego schniecia zaprawy
w nastepstwie czego moze dojs¢ do uszkodzenie spoiny.

Przygotowanie zaprawy

Wsypad gotowg mieszanke caty czas mieszajac, do czystego pojemnika (bez sladéw rdzy) z czystg woda w ilosci 22-24%
w stosunku do masy fugi, w zaleznosci od koloru. Miesza¢ wolnoobrotowym mieszadtem elektrycznym

(w celu unikniecia napowietrzenia zaprawy) do otrzymania jednolitej masy bez grudek. Pozostawi¢ na 2-3 minuty, a
nastepnie ponownie wymieszac. Przygotowana zaprawa powinna by¢ wykorzystana w ciggu 35-40 minut

Spoinowanie

Przygotowang zaprawe nalezy doktadnie wprowadzi¢ w szczeliny za pomocg gumowej pacy badz rakli, przesuwajac po
przekatnej do szczelin, zwracajac uwage, aby nie pozostawia¢ wolnych przestrzeni i réznic

poziomow. Przeciaggajac paca po przekatnej zebraé¢ nadmiar zaprawy z powierzchni ptytek, dopoki zaprawa jest jeszcze
Swieza.

Profilowanie

Gdy zaprawa traci plastycznosc i staje sie matowa (zwykle po 15-30 minutach), pozostatosci zaprawy nalezy usuwac z
powierzchni ptytek twardg, zwilzong ggbka, zawsze w kierunku po przekatnej w stosunku do spoin. Czesto ptukac gabke,
stosujgc dwa rézne pojemniki z wodg: jeden do usuwania nadmiaru zaprawy z gabki i drugi do doktadnego przeptukania
gabki. Zacieranie moze byc takze wykonywane mechanicznie za pomocg zacieraczki z filcowym dyskiem. Profilowanie
mozna réwniez wykona¢, gdy produkt jest juz czesciowo utwardzony po 50-60 minutach, przecierajac powierzchnie fug
zwilzong gabkga, w celu wyréwnania ich powierzchni. Czynnosé ta moze by¢ wykonana przy zastosowaniu zacieraczki
mechanicznej z dyskiem. Jezeli czyszczenie rozpocznie sie zbyt wczesnie (gdy zaprawa jest jeszcze $wieza), zaprawa
moze zosta¢ wybrana ze spoin. W przypadku uzycia zaprawy

w warunkach podwyzszonych temperatur, nastonecznienia, silnego wiatru, ptytek o zwiekszonej nasigkliwosci, zaleca sie
zwilzanie wykonanych fug po aplikacji, co kilka godzin. Pielegnacja tego typu ma na celu otrzymanie odpowiednich
koricowych parametréw wytrzymatosciowych. Ostateczne czyszczenie pozostatych na powierzchni ptytek zabrudzen
(nalotu), wykonuje sie czystg i suchg szmatkg, po catkowitym zwigzaniu i wyschnieciu fugi.

Jezeli po ostatecznym czyszczeniu powierzchnia ptytek jest jeszcze zabrudzona z powodu niewtasciwej techniki
naktadania, mozna zastosowac czyszczenie chemiczne

Masa silikonowa.

Przygotowanie i wymiarowanie szczelin

Powierzchnie muszg by¢ mocne, trwate, odkurzone, odttuszczone, bez $ladéw olejéw, wapnia, rdzy, farby i innych
substancji zmniejszajacych przyczepnos¢. Aby masa mogta spetniaé swoje przeznaczenie, szczeliny nalezy wypetnic

w taki sposéb aby materiat mogt bez przeszkdd sciskac sie lub rozciggac. Dlatego niezbedne jest: przyklejenie do $cianek
bocznych a nie do dna szczeliny; szerokos$¢ szczeliny do wypetnienia musi by¢ taka by przewidzie¢ przesuniecia nie
wieksze niz 20% jej szerokosci (wyliczone w temp. +20°C); szczeliny do szerokosci 5 mm musza mie¢ ta sama szerokosc i
grubosé; przy wiekszych szerokosciach grubos¢ musi byé rowna péttorej szerokosci.

Naktadanie masy.

Masa dostarczana jest w tubach 310 ml. Wierzchotek dyszy aplikacyjnej nalezy ucigé pod katem 45° na takiej wysokosci
dyszy, aby uzyskany otwdr odpowiadat szerokosci wypetnionej szczeliny. Wstawié tube do pistoletu i naktadad.
Wyréwnywanie powierzchni odbywa sie przy pomocy mokrej szmatki lub pedzla, najlepiej zamoczonego w wodzie z
mydtem lub ptynem do mycia naczyn, przed wstepnym utwardzeniem masy (10-20 min.)

6.0. KONTROLA JAKOSCI (ODBIOR ROBOT PODLOGOWYCH)

6.1.

6.2

Odbiory materiatow

Odbidr materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe

Odbiér materiatéw powinien obejmowaé sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymogami odpowiednich
norm podmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie

Sprawdzenie materiatdw nalezy przy odbiorze robdt zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow w
dzienniku budowy i zaswiadczenr (atestow) Z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodnos$¢ uzytych materiatow z
dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami. Materiaty w ktorych jakos$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim
zaswiadczeniem, a budza watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do robdt poddane badaniom jakosci przez
upowaznione laboratoria.

Odbiory miedzyfazowe

6.2.1 Odbidr warstw izolacji przeciwwilgociowych —

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robét:



a/ po przygotowaniu podtoza pod izolacje
b/ po wykonaniu kazdej warstwy izolacji w izolacjach warstwowych

Odbidr powinien obejmowac:
a/ sprawdzenie materiatéw wg p. 5.2
b/ sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza
¢/ sprawdzenie spadkow podtoza i rozmieszczenie wpustéw podtogowych
d/ sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potaczenia z podtozem
e/ sprawdzenie doktadnosci obrobienia narozy, miejsc przybicia izolacji przez rury wpusty podtogowe itp.
f/ sprawdzenie uszczelnienia izolacji

6.2.2 Odbidr warstw izolacji cieplnych i przeciwdzwiekowych
Odbior powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach:
a/ przygotowanie podtoza
b/ przyklejeniu badz utozeniu warstwy izolacyjnej, przed pokrywaniem warstwga ochronng lub uktadaniem
podktadu

Odbidr powinien obejmowac:
a/ sprawdzenie materiatéw
b/ sprawdzenie réwnosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza
¢/ sprawdzenie jakosci wykonania paro izolacji
d/ sprawdzenie grubosci i ciggtosci warstwy izolacyjnej
e/ w przypadku stosowania styropianu — sprawdzenie czy nie styka sie z materiatami zawierajgcymi
rozpuszczalniki organiczne (np. lepikiem) lub oleje (np. papy)

6.2.3 Odbidr podktadu
Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robot
a/ po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym
b/ podczas uktadania podktadu
¢/ po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na $ciskanie na probach kontrolnych

Odbidr powinien obejmowad:
a/ sprawdzenie materiatéw
b/ sprawdzenie prawidtowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, jezeli jest wymagana
¢/ sprawdzenie w czasie wykonania podktadu jego grubosci w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu: badania
nalezy przeprowadzi¢ metodg przektuwania z doktadnoscig do 1 mm
d/ sprawdzenie wytrzymatosci podktadu na $ciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie przeprowadzonych
badan préobek kontrolnych pozostawionych w czasie wykonania podktadéw; badania powinny by¢
przeprowadzone dla podktadéw cementowych. Badania powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz 1 raz na 1000 m?
podktadu
e/ sprawdzenie réwnosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej taty
kontrolnej odchylenia stanowigce przeswity miedzy tatg i podtozem nalezy mierzy¢ z doktadnosciag do 1 mm
f/ sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny poziomej lub wyznaczonej okreslonym spadkiem za pomoca
dwumetrowej taty kontrolnej i poziomicy; odchylenia nalezy mierzyc¢ z doktadnoscig do 1 mm
g/  sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w podktadzie elementéw dodatkowych (wpustéw podtogowych,
ptaskownikéw lub katownikéw wzmacniajacych potaczenia posadzek, dzielacych je na pola itp.) badania nalezy
prowadzi¢ przez ogledziny
h/ sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych

Sprawdzenie warunkéw przystgpienia do robét posadzkowych
Przed przystgpieniem do wykonywania posadzki nalezy sprawdzi¢:
a/ temperature pomieszczen
b/ wilgotno$¢ wzgledng powietrza
¢/ wilgotno$é podktadu

Badania temperatury powietrza nalezy wykona¢ za pomocg termometru lub termografu umieszczonego w odlegtosci 10
c¢m od podktadu w miejscu najdalej oddalonym od Zrédta ciepta.
Badanie wilgotnosci powietrza nalezy wykona¢ za pomocg hygrometru lub hygrografu umieszczonego w odlegtosci 10
c¢m od powierzchni podktadu
Badania wilgotnosci podktadu nalezy wykona¢ za pomocg aparatu elektrycznego, karbidowego lub metoda
suszarkowagowg . Liczba miejsc pomiaru wilgotnosci powinna wynosi¢ przy powierzchni podktadéw do 450 m2 co
najmniej 3 badania, dla kazdych nastepnych 150 m2 — dodatkowo jedno badanie
Wyniki badan temperatury, wilgotnosci wzglednej oraz wilgotnosci podktadu powinny by¢ wpisane do dziennika
budowy.
Odbiér koricowy robét posadzkowych



Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowg powinny by¢ przeprowadzone przez poréwnanie
wykonanej posadzki z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na
podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podtogi — na podstawie protokoétéw
odbioréw miedzyfazowych i zapiséw w dzienniku budowy.
Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw
Sprawdzenie dotrzymania warunkow ogdlnych wykonania robot (cieplnych wilgotnosciowych) nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie zapiséw w dzienniku budowy.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania podktadu i warstw izolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ na podstawie protokotéw
odbioru miedzyfazowych lub zapiséw w dzienniku budowy.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki powinno byé dokonane po uzyskaniu przez posadzke petnych
wtasciwosci techniczno-uzytkowych
0Odbidr posadzki powinien obejmowad:
a/ sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa
b/ sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania posadzki
¢/ sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem (przez ogledziny naciskanie lub opukiwanie)
d/ sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w posadzce kratek sciekowych, wktadek dylatacyjnych itp. badania nalezy
przeprowadzic przez ogledziny
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania prostopadtosci nalezy wykonaé za
pomoca naciggnietego prostego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscia 1 mm, a szerokos¢ spoin za pomoca
szczelinomierza lub sufmiarki
Sprawdzenie wykonczenia posadzki i prawidtowosci mocowania listew podtogowych lub cokotéw; badania nalezy
wykonac przez ogledziny

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych podtdg i wyktadzin oraz 1mb. listew przysciennych

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

- Cena wykonania 1 m2 podtdg i wyktadzin (oddzielnie dla kazdego rodzaju posadzki) obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw

wykonanie podtdg i wyktadzin

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

- Cena wykonania 1 m2 cokolikéw z ptytek terakotowych obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw

wykonanie cokolikdéw z ptytek terakotowych

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

- Cena wykonania 1 mb. listwy przysciennej obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw

wykonanie listwy przysciennej

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-75/B-10121 Okfadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej .Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych[terakotowych]klinkierowych i lastrykowych .Wymagania i badania przy
odbiorze.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania
Instrukcja producentow



ST-02.04. PODLOGI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczgce wykonania robét zwigzanych z wykonywaniem podtég.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacjg
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem podtog.

Uktadanie wyktadziny naturalnej linoleum
Od stanu podtoza i sposobu jego przygotowania w duzej mierze zalezy trwatos¢ i estetyka podtogi. Powierzchnia na
ktérej ma by¢ utozona wyktadzina musi by¢ réwna, pozioma, bez peknie¢, nie pylaca, sucha, czysta oraz wytrzymata i
odporna na naciski podczas eksploatacji.
Nalezy koniecznie z podtoza usungc starg wyktadzine PVC, terakote, oraz warstwy starej farby, lepik, Srodki
impregnujace, ttuszcz, olej, smar itp. w/w warstwy usungé az do czystego betonu. Przygotowang w taki sposéb
powierzchnie nalezy odpyli¢, wypetnic szczeliny masg reperacyjng, nastepnie zagruntowac srodkiem gruntujgcym i wylac
warstwe masy samopoziomujacej przeznaczonej do stosowania pod wyktadziny elastyczne. Rdznica prostoliniowosci
podtoza nie moze przekracza¢ 1mm na odcinku 1m
Cokoliki wykona¢ na wys. 10 cm— wykonac z tego samego materiatu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Posadzka - stanowi wierzchnig warstwe, uzytkowg podtogi utozong na konstrukcji podtogowej lub trwale z nig
potaczong za pomocg klejow lub zamocowania mechanicznego.

Podtoze- stanowi oparcie dla konstrukcji podtogi.

Podtoga —stanowi wierzchnia warstwe uzytkowa

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacja Techniczna oraz zaleceniami Inzyniera.

2.0. MATERIALY

—  Wyktadzina Marmoleum Decibel, naturalna wyktadzina linoleum do zastosowania obiektowego o grubosci 3,5 mm., o

parametrach:

homogeniczna wyktadzina naturalna linoleum

dodatkowe trwate, fabryczne zabezpieczenie (Topshield™) swiatto utwardzalna, ekologiczng powtoka ochronna
na bazie wody, nie wymagajgcg konserwacji po utozeniu

klasa uzytkowa PN EN ISO 10874 - 23/33/41

grubos¢ catkowita PN EN ISO 24341 - 3,5 mm

trwatosc koloréw PN EN ISO 105-B02 — Metoda 3: niebieska skala minimum 6

pozostatos¢ wgniecenia PN EN I1SO 24343-1 - <0,30 mm

gietkosc i ugiecie PN EN I1SO 24344 - ¢ 40 mm

gwarancja 10-letnia

mozliwosc¢ zastosowania sznuréw jednokolorowych, wielokolorowych lub fluorescencyjnego (drogi ewakuacyjne)
do zgrzewania

klasa antyposlizgowosci DIN 51130 - R9

naturalne wtasciwosci bakteriostatyczne (odpornos$¢ na gronkowca ztocistego, listeria monocytogenes,
meningokoki, MRSA)

odpornosc na palgce sie papierosy i niedopatki — PN EN 1399

dtugosé rolki PN EN ISO 24341 - min 32 mb (mniej faczen)

izolacja akustyczna dzwiekdéw uderzeniowych PN EN ISO 717-2 - 17dB

reakcja na ogiert PN EN 13501-1 — Cgsl

posiada deklaracje zgodnosci ze znakiem CE: PN EN 14041



odpornosc na zabrudzenie i chemikalia PN EN ISO 26987 - Odporne na dziatanie rozciericzonych kwaséw, olejow,
ttuszczéw i standardowych rozpuszczalnikdw: alkoholu, biatego spirytusu

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu okreslono w ST "Wymagania ogdlne"

W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robot zgodnie z w/w pozycjami w poszczegdlnych specyfikacjach
oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdlnych materiatéw.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, typu: odkurzacz przemystowy, miotek, tata drewniana.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczgce transportu okreslono w ST "Wymagania ogdlne"

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywac sie tak aby zachowac ich dobry stan
techniczny oraz wymagania stawiane poszczegélnym materiatom przez producentéw.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania podtdg i posadzek

Wyktadzina linoleum

Podtoze pod wyktadzine powinno by¢ gtadkie, o odpowiedniej wytrzymatosci, rowne, suche, oczyszczone z wszelkich
zanieczyszczen i przygotowane zgodnie z przepisami budowlanymi. W celu uzyskania jak najlepszej jakosci podtoza przy
podktadach cementowych, zaleca sie stosowanie mas wygtadzajacych (samopoziomujgcych) renomowanych producentéw
przeznaczonych do stosowania pod wyktadziny elastyczne. Zaktada sie wykonanie masy samopoziomujgcej gr. 2 - 5mm.
Wilgotnos$¢ podtoza (CM-%) nie powinna by¢ wyzsza niz 2,0%. Dobre bedg zatem wszystkie te rodzaje posadzek ktére sg réwne,
posiadajg mocng strukture, sg pozbawione rys oraz peknieé. Podtoza te powinny by¢ odpowiednio suche. Posadzka musi by¢
szczelna i nie nasigkliwa. Montaz wyktadzin zgodnie z fachowymi regutami powinien odbywaé sie w temperaturze otoczenia o
wartosci okoto +18°C jak réowniez w warunkach wilgotnosci wzglednej — max. 65% (idealna wilgotnosc to 40 -60%). Natomiast
temperatura samej podtogi nie powinna by¢ nizsza niz 15°C. Do montazu wyktadzin powinien by¢ stosowany klej dyspersyjny.
Nalezy uzywac kleju zgodnego z zaleceniami producenta. Arkusze wyktadziny nalezy tgczyé przy pomocy sznura spawalniczego.
Wokét scian pomieszczenia wykonaé listwy cokotowe dopasowane do wyktadziny wysokos¢ wywiniecia na sciane 10cm. W
przypadku jakichkolwiek watpliwosci nalezy zapoznad sie ze szczegdtows instrukcja montazu wyktadzin znajdujacej sie na stronie
internetowej producenta.

6.0. KONTROLA JAKOSCI (ODBIOR ROBOT PODLOGOWYCH)

6.1. Odbiory materiatéw

Odbiér materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe

Odbidr materiatéw powinien obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymogami odpowiednich
norm podmiotowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie

Sprawdzenie materiatéw nalezy przy odbiorze robdt zakoriczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow w
dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow) Z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodno$é uzytych materiatéw z
dokumentacja techniczng oraz witasciwymi normami. Materiaty w ktérych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim
zaswiadczeniem, a budza watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do robdét poddane badaniom jakosci przez
upowaznione laboratoria.

Sprawdzenie warunkéw przystgpienia do robét posadzkowych
Przed przystgpieniem do wykonywania posadzki nalezy sprawdzi¢:
a/ temperature pomieszczen
b/ wilgotno$¢ wzgledng powietrza
¢/ wilgotno$é podktadu

Badania temperatury powietrza nalezy wykona¢ za pomocg termometru lub termografu umieszczonego w odlegtosci 10
cm od podktadu w miejscu najdalej oddalonym od Zrédta ciepta

Badanie wilgotnosci powietrza nalezy wykona¢ za pomocg hygrometru lub hygrografu umieszczonego w odlegtosci 10
cm od powierzchni podktadu

Badania wilgotnosci podktadu nalezy wykona¢ za pomocg aparatu elektrycznego, karbidowego lub metoda
suszarkowowagowsg . Liczba miejsc pomiaru wilgotnosci powinna wynosi¢ przy powierzchni podktadéw do 450 m?
co najmniej 3 badania, dla kazdych nastepnych 150 m2 — dodatkowo jedno badanie



Wyniki badan temperatury, wilgotnosci wzglednej oraz wilgotnosci podktadu powinny by¢ wpisane do dziennika
budowy.

Odbidr koricowy robét podtogowych
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowg powinny by¢ przeprowadzone przez poréwnanie
wykonanej podtogi z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na
podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podtogi — na podstawie protokétéw
odbioréw miedzyfazowych i zapiséw w dzienniku budowy.
Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw
Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania roboét (cieplnych wilgotnosciowych) nalezy przeprowadzié¢ na

podstawie zapiséw w dzienniku budowy.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania podkfadu i warstw izolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ na podstawie protokétow

odbioru miedzyfazowych lub zapiséw w dzienniku budowy.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki powinno by¢é dokonane po uzyskaniu przez posadzke petnych

wtasciwosci techniczno-uzytkowych

0Odbidr posadzki powinien obejmowad:

a/ sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa

b/ sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania posadzki

¢/ sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem (przez ogledziny naciskanie lub opukiwanie)
Sprawdzenie wykonczenia posadzki i prawidtowosci mocowania listew podtogowych lub cokotéw; badania nalezy

wykonac przez ogledziny

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robdt okreslono w ST "Wymagania ogdlne"

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych wyktadzin. Ilos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci okreslono w ST "Wymagania ogdlne" pkt. 9 ST.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje wszystkie czynnosci niezbedne
do wykonania wykonczenia posadzek i $cian: m.in. -przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatdw i sprzetu, oczyszczenie
stanowiska pracy.

- Cena wykonania 1 m2 wyktadzin (oddzielnie dla kazdego rodzaju posadzki) obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw

wykonanie wyktadzin

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

- Cena wykonania 1 m2 cokolikéw z wyktadziny naturalnej linoleum obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw

wykonanie cokolikéw z wyktadziny naturalnej linoleum

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej .Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych[terakotowych]klinkierowych i lastrykowych .Wymagania i badania przy
odbiorze.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania
Instrukcja producentéw.



ST-02.05. OBUDOWY Z PLYT GK

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z montazem
obudowy z ptyt kartonowo-gipsowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacjg

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
obudowy z ptyt gipsowo-kartonowych na odpowiednim ruszcie, do ktédrego wykonania zostaty uzyte materiaty odpowiadajace
wymaganiom norm lub aprobat technicznych

1.4. Podstawowe pojecia.
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w ST-00.00 ,, Wymagania ogdlne”.

1.5 Ogdlne wymaganie dotyczace robdt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za sposdb przeprowadzenia prac montazowych, za ich zakres zgodnie z Dokumentacja
Projektowa. ST. oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Woynikajace z rozwigzan technologicznych systemowych.

Plyty gipsowo-kartonowe
Wszystkie ptyty gipsowo-kartonowa zaliczane sg do kategorii materiatéw niepalnych
Wspdtczynnik wydtuzenia liniowego w funkcji zmian temperatury wynosi 5x10¢ na °C
Wspdtczynnik wydtuzenia liniowego w funkcji zmian wilgotnosci wzglednej wynosi 7x108 na % wilgotnosci powietrza.

Ptyta gipsowo-kartonowa powstata na skutek trwatego potgczenia rdzenia gipsowego z oktadzina kartonowa. Specjalny
wielowarstwowy karton spetnia role zbrojenia, przejmujacego naprezenia rozciggajace powstajace przy zginaniu ptyty.
Réwnoczesnie karton ten posiada znikomy opdr dyfuzyjny, aby umozliwi¢ dyfuzje gazéw przez ptyte. W trakcie produkcji kartonu
nastepuje ukierunkowanie wtdkien celulozy. Wiekszos¢ widkien ma orientacje réwnolegty do dtugosci wstegi.. Wptywa to na
istotne zréznicowanie wytrzymatosci ptyty. Oznacza to, ze ptyta zginana w kierunku prostopadtym do dtugosci jest trzy razy
stabsza niz zginana wzdtuz dtugosci. Karton jest trwale sklejony z rdzeniem gipsowym niw tylko na obydwu stronach ptyty , ale
pokrywa réwniez dwie krawedzie podtuzne. Przez Srodek ptyty na jej ,lewej” stronie biegnie napis podajacy: producenta, rodzaj
ptyty, grubos¢ oraz doktadng date wraz z godzing i minutg zaformowania. Na stronie licowej s3 nadrukowane mate punkty,
wskazujace o$ podtuzng ptyty. Rozstaw miedzy nimi wynosi ok. 250 mm. Obecno$¢ nadrukowanych punktéw utatwia prawidtowe
rozmieszczenie wkretéw mocujgcych bez dodatkowego trasowania.

Rodzaje krawedzi ptyt

a/ krawedzie skosne AK

b/ krawedzie potokragte HRK

¢/ krawedzie pbtokragte sptaszczone HRAK

d/ krawedzie proste SK
Rodzaje plyt:

a/ Ptyta zwykfa do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wiekszej niz 70%.
b/ Ptyta o podwyzszonej odpornosci na dziatanie wody, ktérg mozna zastosowac w pomieszczeniach okresowo wilgotnych (okres
podwyzszonej wilgotnosci nie powinien przekraczaé wiecej niz 12 godzin. Ptyta ma ograniczong chtonno$¢ wody (przy
zanurzeniu) do 10% poprzez dodatek silikonu do rdzenia gipsowego.
¢/ Plyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegrod ogniowych. Posiada dodatek wtdkna szklanego w rdzeniu
gipsowym. Maksymalna wilgotno$¢ powietrza 70%.
d/ Piyta wodoodporna i ognioochronna, tgczaca w sobie cechy GKF i GKBI..

- Ptyty produkowane sg w nastepujgcych grubosciach: 6.5, 9.5,12.5, 15, 20, i 25 mm.



Masy szpachlowe i kleje gipsowe
Stosowac szpachle i gipsy klejowe produkcji firmy, ktéra wykonata ptyty gipsowo-kartonowe uzyte na budowie.

Akcesoria

Przy stosowaniu ptyt gipsowo-kartonowych uzywacé jedynie specjalistycznych akcesorii: tasma papierowa perforowana, tasma
samoprzylepna- siateczkowg, tasma narozna z wktadka narozna, naroznik perforowany 25x25 mm, pétnaroznik aluminiowy
13x23x5, Naroznik metalowy siateczkowy, naroznik perforowany z PCV do formowania tukéw, blachowkrety do blach o grubosci
do 0,75 mm, blachowkrety do blach o grubosci do 0,75-2,25 mm, blachowkrety do mocowania blach grubych, blachowkrety
mocujgce ptyty g-k do drewna, profil ,U”, profil ,,C”, profil ,,U” naciety, profil kapeluszowy, profil oscieznicowy, detal stuzacy do
stabilizacji profili ,UA” do podtogi i sufitu, profil sufitowy gtéwny CD 60x27, profil sufitowy przyscienny UD 27x28, profil giety,
tacznik krzyzowy 60/60, tacznik wzdtuzny, tacznik poprzeczny jednostkowy, tacznik poprzeczny dwustronny, wieszak gorny
noniusza, wieszak gérny do przedtuzacza, element bezposredniego mocowania profilu/listwy drewnianej, element bezp.
Mocowania profilu CD/27 uniwersalny, ptaski

3.0. SPRZET

Woynikajacy z rozwigzan technologicznych systemowych.

Wykonawca jest zobowigzany do uzycia jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé i
terminowos$¢ wykonywanych robét.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowaé prowadzenie robét zgodnie z wymaganiami ochrony Srodowiska i
przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania. Sprzet maszyny i urzgdzenia nie gwarantuje zachowania warunkdéw umowy zostang
przez zamawiajgcego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do roboét.

Tam gdzie jest to wymagane przepisami Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu kopie dokumentdw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania.

4.0. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow powinny odbywaé sie tak aby zachowac ich dobry stan
techniczny oraz wymagania stawiane poszczegélnym materiatom przez producentéw.

5.0. WYKONANIE ROBOT

Wszystkie elementy zaprojektowane z zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych wykonac¢ zgodnie z projektem
technicznym $cisle przestrzegajac wytycznych technologicznych opracowanych przez producenta materiatéw.

5.1. Budowanie obudowy:

Proj. obudowy w pomieszczeniu gastronomicznym z ptyty kartonowo gipsowej o podwyzszonej odpornosci na dziatanie
wody, ktéra mozina zastosowal w pomieszczeniach okresowo wilgotnych (okres podwyzszonej wilgotnosci nie powinien
przekraczaé wiecej niz 12 godzin. Ptyta ma ograniczong chtonnos$¢ wody (przy zanurzeniu) do 10% poprzez dodatek silikonu do
rdzenia gipsowego, montowane na stelazu stalowym.

Montaz szkieletu obudowy rozpoczyna sie od mocowania do podtoza (podtogi i sufitu) elementéw poziomych — profili ,,U”
przy pomocy kotkdw rozporowych. Maksymalny rozstaw miedzy kotkami — 300 mm. Dtugosc¢ kotka nalezy tak dobraé aby byt w
petni zakotwiony w betonie o wytrzymatosci minimum B15. Obudowa powinny by¢ stawiana w danym pomieszczeniu na ostatniej
wylewce. W miejscach potaczen w ksztatcie litery ,, T” mocujacy profil ,U” do podtoza , nalezy pozostawi¢ odstep, umozliwiajgcy
pdzniejsze wstawienie plyt gipsowo-kartonowych. Profile ,,C” docina sie na dtugosci odpowiadajgcg wysokosci pomieszczenia,
pomniejszajac ja o ok. 1 m. Stupki — profile ,C” skrajne mocuje sie do scian bocznych kotkami rozporowymi o rozstawie
maksymalnym co 60 cm. Profile ,,C” ustawione wzdtuz przebiegu nie s3 mocowane mechanicznie dom profili ,,U”.. daje to
mozliwos¢ biezacego korygowania ich potozenia w miare mocowania ptyt g-k do rusztu. Gdy zachodzi koniecznos$¢ przedtuzenia
profilu ,,C”, nalezy dotozy¢ drugi odcinek, stosujac zaktadke o dtugosci co najmniej 30 cm. Pofaczenia te nie moga znajdowac sie
na jednakowej wysokosci, w przypadku profili ustawionych sgsiadujgco.

W przypadku mocowania na obudowie obciagzen wiekszych niz 30 kg, musi zosta¢ wykonane przeniesienie obcigzenia na
ruszt lub bezposrednio na podioze np. dodatkowe taty drewniane mocowane do podtoza w miejscach przewidzianych do
montazu obcigzenia zawieszanego na obudowie. W przypadku obcigzerr mimosrodowych wprowadzajgcy moment wywracajacy
wyzszy niz 300 Nm, musi by¢ zastosowana konstrukcja rusztu (profile ,C” wsuniete jeden w drugi, tworzace profile
zamkniete).Wiszace urzadzenia sanitarne moga by¢ mocowane do $ciany przy wykorzystaniu specjalnych wspornikow.

Styki poziome dwodch sgsiednich ptyt winny by¢ przesuniete wzgledem siebie w pionie przynajmniej o 55 cm.

Réwnoczesnie nalezy przestrzegajac wymogu, aby odcinek ptyty montowany bezposrednio przy podtodze byt nie krétszy niz 1 m,
a przy suficie 0,5 m. Nie stanowi btedu montowanie ptyt na ruszcie dtugoscig w kierunku poziomym. Zastosowanie tego
rozwigzania jest uzasadnione wtedy, gdy wysokos$¢é pomieszczenia jest wielokrotnoscia szerokosci ptyty (x 1200 mm).
Pokrywanie rusztu ptytami rozpoczyna sie od naroza pomieszczenia. Pionowo przebiegajace profile ,C”, jak juz wczesniej
wspomniano nie s3 mocowane do profili poziomych. Dopiero po potozeniu ptyty dany profil ,,C” (wypadajacy na krawedzi ptyty)
nalezy tak ustawié, aby byt réwnolegty pionowej ptyty oraz zeby wypadata ona na srodku szerokosci potki profilu. Stupek ,,C” musi
by¢ tak obrécony, aby ptyta byta przykrecona najpierw na potowie pétki blizej Srodka. Usztywnia to profil na tyle, ze nie ugnie sie
on przy mocowaniu drugiej ptyty na potowie oddalonej od srodnika profilu.



Rozstaw miedzy wkretami powinny by¢ nastepujgce:

a/ nakrawedzi ptyty co 20-25 cm

b/ w polu ptyty co okoto 30 cm

W przypadku gdy obudowa bedzie oktadana dwoma warstwami ptyt, w pierwszej warstwie s3 one mocowane do rusztu
blachowkretami rozstawionymi co 60 cm

5.2. Szpachlowanie potaczen ptyt z krawedzig AK (KS)

Szczeliny na styku ptyt o szerokosci ptyt wymagajg wstepnego wypetnienia szpachldwka. Na styki miedzy ptytami o
szczelinie mniejszej niz 1 mm mozna bezposrednio naktadaé warstwa masy szpachlowej, stanowigcej podkfad pod tasme zbrojaca.
Na styki, z wiekszg szczeling, podktad pod tasme nakfada sie po stwardnieniu szpachléwki, ktora nalezy najpierw wypetni¢ spoine.
Nastepnga czynnoscig jest zatozenie tasmy. Nalezy jg doktadnie wcisng¢ w Swiezo natozong mase oraz pokry¢ wycisnieta spod niej
masg. Tak zaszpachlowana powierzchnia spoiny winna licowaé z powierzchnig sgsiadujacych ptyt. Ostateczne szpachlowanie
nalezy przeprowadzi¢ po stwardnieniu poprzedniej warstwy. Ostatecznym wykonczeniem spoiny jest szlifowanie
drobnoziarnistym papierem sciernym. Przy szlifowaniu potgczenia nalezy zwracaé uwage, aby nie uszkodzi¢ kartonu. Stosowanie
tasmy spoinowej samoprzylepnej nie wymaga wczesniejszego natozenia warstwy podktadowej na miejsca spoinowane.
Kolejnosci wykonywania pozostatych czynnosci nie ulega zmianie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Deformacja ptaszczyzny sciany

Przy badaniu deformacji ptaszczyzny Sciany stosuje sie regute ,,dwdch metréow”. Sprawdza sie we wszystkich
kierunkach powierzchni $ciany, czy odlegtos¢ miedzy jej najbardziej wypuktym punktem i najbardziej wklestym nie
przekracza 2 mm.

Odchylenie od pionu.
Na wysokosci scianki dopuszcza sie odchylenie od pionu nie przekraczajgce 5 mm.

Lokalna deformacja ptaszczyzny sciany
Na powierzchni Scianki dziatowej, na przestrzeni 20 cm odlegtos¢ miedzy najbardziej wypuktym punktem i najbardziej
wklestym nie moze przekracza¢ 1 mm. Nie mogg takze wystepowac nagte uskoki ptaszczyzny.

Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie
Wszystkie stosowane wyroby musza posiada¢ swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

7. OBMIAR

Jednostka obmiaru jest m? $cianki lub oktadziny $ciany lub sufitu.

8. ODBIOR KONCOWY

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

- Cena wykonania robot obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw

wykonanie stropéw podwieszanych

wykonanie $cianek dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych
wykonanie $cianek dziatowych z luksferow

wykonanie tynku z ptyt gipsowo-kartonowych

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-79405:1997 ,Ptyty gipsowo-kartonowe”
PN-96/B- 02874 ,Ptyty gipsowo-kartonowe. Wymagania p. pozarowe”



ST-02.06. TYNKI, OKLADZINY SCIENNE.

1. WSTEP

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania robot zwigzanych z wykonywaniem tynkow i
oktadzin wewnetrznych.

Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych Specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie,
naprawe tynkéw oraz wykonanie oktadzin sSciennych wewnetrznych wg ponizszych punktow:

- tynki scienne zwykte mineralne kategorii Il wykonanie recznie,

- oktadziny Scian z ptytek ceramicznych,

- tynk mozaikowy

- listwy oraz narozniki

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnosc z
Rysunkami, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.

2.0. MATERIALY

2.1

2.2,

2.3.

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna wode zdatng o picia
Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek ma spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy, a szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek Srednioziarnisty 0,5-
1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

Do spodnich warstw tynkéw zwyktych nalezy stosowacé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty,
Do gtadzi tynkdw zwyktych piasek ma by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ przez sito o przeswicie 0,5mm

Zaprawy budowlane cem-wap.

- marka i sktad zaprawy ma by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej,

- przygotowanie zaprawy do robot ma by¢ wykonane mechanicznie,

- zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie tj. ok. 3 godzin,

- do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany,

- do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i
35 oraz cement hutniczy 25,

- do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho-gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego
z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Skfad objetosciowy zapraw nalezy dobra¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy ora rodzaju cementu i wapna.

2.4. Zaprawy gotowe

Stosujgc zaprawy gotowe nalezy Scisle przestrzegaé technologii opracowanej przez producenta. Przede zastosowaniem
wyprawy sprawdzi¢ certyfikaty dopuszczenia produktu do stosowania w budownictwie oraz termin uzycia produktu.



2.5. Ptytki ceramiczne i ptytki (zgodne z norma PN-ISO 13006:2001, PN_EN 177:1999 i PN-EN 178;1998e)

Wymagania:

Ptytka $cienna:

- format - 33,3x33,3cm

- grubosé¢ — 0,8cm

- rodzaj powierzchni - btyszczaca

- glazura gat. | — zastosowac ptytki glazurowe, nasigkliwos$¢ ptytek nie powinna by¢ wieksza niz10%, ptytki uktadac do
wys. wg dokumentacji projektowe;j

- terakota lub gres — gat. I, min 3 kl. odpornosci na $cieranie,

- barwa — zgodnie z wzorcem producenta wg wskazan Inwestora

- wytrzymatosé na zginanie nie mniejsza niz 15,0MPa

- sita tamigca ptytke min. 200N

- odpornosc¢ na plamienie min ki 3

- odpornos¢ na dziatanie srodkéw domowego uzytku min. GB wg |0S 1054-13
- odpornosc szkodliwa na pekniecia wtoskowate nie mniej niz 160 C

Ptytka podtogowa — gresowa:

- format - 40x40cm

- grubosé¢ —0,9cm

- rodzaj powierzchni — gres szkliwiony matowy

- glazura gat. | — zastosowac ptytki glazurowe, nasigkliwos¢ ptytek nie powinna by¢ wieksza niz 10%, ptytki uktadac do
wys. wg dokumentacji projektowe;j

- odpornosé na Scieranie szkliwa PEI/ ilo$¢ obrotéw — klasa 4 / 6000

- barwa — zgodnie z wzorcem producenta wg wskazan Inwestora

- wytrzymato$¢ na zginanie Eb<=0,5 [N/mm2]

- odpornos¢ na plamienie min kl 3

- odpornos$é na dziatanie srodkéw domowego uzytku min. GA wg |0S 1054-13
- odpornos¢ na spekania wtoskowate - odporne

2.6. Zaprawa do ptytek.

Zastosowanie: do przyklejenia ptytek ceramicznych, gresowych i kamiennych do cegty, betonu, gazobetonu, bloczkow
keramzytowych, tynkéw cementowych, cementowo-wapiennych, ptyt i bloczkdw gipsowych.

Przygotowanie podfoza: podtoze ma by¢ czyste, zwarte, nosne i wolne od zattuszczen.

Farby, luzne ziarnka piasku i tynku oraz wszelkie warstwy trwale niezwigzane z podtozem nalezy usungé. Ptytki
przeznaczone do klejenia nie wymagajg nawilzenia, nalezy je doktadnie odkurzy¢.

Uwagi;

- podtoza silnie chtongce (np. gips, gazobeton) nalezy zagruntowac emulsja gruntujaca

- zniszczone podtoza o znacznych ubytkach nalezy wyréwnaé zaprawg wyréwnawcza.

Kompozycje klejagce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN -EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

2.7. Zaprawa do spoinowania.

Zaprawy cementowe oraz uszczelniajagce masy sylikonowe do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich
aprobat technicznych lub norm.

Zaprawa cementowa.
Dane techniczne
- klasyfikacja wg normy PN-EN 13888
- zaprawa cementowa do spoinowania o podwyzszonych parametrach z wtasciwosciami dodatkowymi - zmniejszong
absorpcjg wody oraz wysoka odpornoscig na $cieranie, typu i klasy CG2WA
- Proporcje mieszania: 100 czesci mieszanki z 22-24 czesciami wody, w zaleznosci od koloru
- Konsystencja zaprawy: pasta
- Gesto$¢ objetosciowa:1800-1950 kg/m3
- pH zaprawy:ok. 11
- Maksymalny czas uzytkowania:35-40 minut
- Temperatura stosowania: od +52C do +352C
- Spoinowanie ptytek utozonych na scianie przy uzyciu:
kleju normalnie wigzacego - 4-8 godzin
kleju szybkowigzacego - 1-2 godziny
zwyktej zaprawy cementowej - 2-3 dni
- Spoinowanie ptytek utozonych na podtodze przy uzyciu:
kleju normalnie wigzacego - 24 godziny
kleju szybkowigzacego - 3-4 godziny
zwyktej zaprawy cementowej - 7-10 dni



- Czas oczekiwania na profilowanie: 15-30 minut

- Obcigzenie ruchem pieszym: okoto 3 godzin

- Petne obcigzenie: po 24 godzinach (wanny i baseny po 48 godzinach )

- Wytrzymatosé na zginanie po przechowywaniu w warunkach suchych (EN 12808-3): > 2,5 N/mm?
- Wytrzymato$¢ na $ciskanie po przechowywaniu w warunkach suchych (EN 12808-3):> 15 N/mm?
- Wytrzymatosé na zginanie po cyklach zamrazania/rozmrazania (EN 12808-3)> 2,5 N/mm?

- Wytrzymato$¢ na $ciskanie po cyklach zamrazania/rozmrazania (EN 12808-3)> 15 N/mm?

- Odporno$¢ na scieranie ( EN 12808-2): < 1000 mm?

- Skurcz (EN 12808-4): <3 mm/m

- Absorpcja wody po 30 min (EN 12808-5):<2 g

- Absorpcja wody po 240 min (EN 12808-5):<5¢g

- Odpornos¢ na rozpuszczalniki i oleje: doskonata

- Odpornos¢ na alkalia: doskonata

- Odpornos¢ na kwasy: dobra, jesli pH > 3

- Odpornosé na temperature: od -302C do +802C

Masa silikonowa.

Zakres stosowania

Masa silikonowa na bazie kwasu octowego stosowang do uszczelniania potgczen szkta, ceramiki i aluminium
anodyzowanego np. pomiedzy ptytkami, a brodzikiem.

Dane techniczne:
- Odpowiada normom: BS 5889 typ B, ASTM €920, TT —S-00230 C, TT -S-001543 A, DIN 18540, T. 2, KLASA E
- Konsystencja: masa fatwoprzerabialna
- Kolor: wybrany przez Inwestora dobrany do koloru fugi cementowej
- Ciezar wtasciwy (g/cm3): 1,03
- Zawartosc¢ ciat statych (%): 100
- Szkodliwo$¢ wg normy 99/45 CE: brak.
- Przed uzyciem zapozna¢ sie z punktem “Srodki bezpieczeristwa” na opakowaniu i w karcie bezpieczeristwa
- Temperatura przerabiania: od +5°C do +50°C
- Predkos¢ ekstruzji masy przez dysze o $rednicy 3,5 mm przy sile $ciskania 0,5 N/mm?2 (g/min.): 120
- Czas naskdrkowania: 10 min.
- Kurczenie w czasie twardnienia (%): 3,5
- Twardnienie wskrosne (wulkanizacja) (mm): 4 w 1 dzieri ; 10 w 7 dni
- Naprezenie rozciggajaco przyczepnosciowe sztywno plastycznos$é wg normy DIN 53 504-S3A (N/mm2): 1,6
- Wydtuzanie przy zerwaniu wg normy DIN 53 504-S3A (%): 800
- Wytrzymatos$¢ na zarysowanie (ASTM D 624, stempel C) (N/mm): 8
- Twardos¢ Shore A (DIN 53 505): 20
- Gestos¢ przy temp. 25°C (DIN 53 479) (g/cm3): 1,02
- Przepuszczalno$¢ pary (DIN 53 122, przy 2 mm) (g/m2/dzien): 23
- Wspotczynnik wg normy 1SO 8339 metoda A (N/mm2):
przy 25% wydtuzenia: 0,20
przy 50% wydtuzenia: 0,27
przy 100% wydtuzenia: 0,35
- Dopuszczalna deformacja materiatu (%): 20
- Odpornosé na wode: odporna
- Odpornos¢ na starzenie: odporna
- Odpornos¢ na warunki atmosferyczne: odporna
- Odpornos¢ na kwasy i zasady rozpuszczone: dobra
- Odpornosé na srodki myjgce: odporna
- Odpornos¢ na rozpuszczalniki: ograniczona
- Odpornos¢ na temperature: od —40°C do +180°C

2.5. Emulsja gruntujaca.

Zastosowanie: do gruntowania nasigkliwych podtozy gipsowych, ceglanych pod szpachlowanie, wyréwnywanie
zaprawami samopoziomujgcymi, przyklejenie ptytek ceramicznych. Mozna zabezpieczy¢ powierzchnie tynkéw przed
wptywem wilgoci.

WHtasciwosci: wzmacnia podtoze uszczelnia je, zwieksza przyczepnosé do podtoza szpachléwek, zapraw klejowych i
wylewek. Zapobiega szkodliwym reakcjom chemicznym miedzy gipsem a cementem. Przy wylewkach
samopoziomujacych zapobiega zbyt szybkiemu wchtanianiu wody przez podtoze, powodujac rozptywalnosé i
ograniczajac tworzenie sie pecherzykdw.

Przygotowanie podtoza: podtoze musi by¢ oczyszczone z luznych kawatkdéw, drobin, kurzu oraz elementow
nienasigkliwych takich jak farby oleje, akrylowe itp. Nie moze by¢ zattuszczone.

Wykonanie: emulsja jest gotowa do uzytku. Nanosi¢ rownomiernie pedzlem, watkiem lub natryskiem.

Uwaga: nie dopuszcza¢ do tworzenia sie katuz.



Czas schniecia w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci wynosi od kilku do 24 godzin.

2.6. Produkty do szpachlowania.

Masa szpachlowa do wykonania gtadzi, wyrdb z PN-B-300, certyfikat Zgodnosci ITB i atest PZH.

Zastosowanie; biata masa szpachlowa, przeznaczona do wykonywania gtadzi gipsowych oraz do wypetniania ubytkdw na
powierzchniach $cian i sufitdéw. Stosowana na typowych podtozach mineralnych takich, jak beton, gazobeton, gips, tynki
cementowo-wapienne, cementowe i gipsowe, wewnatrz pomieszczen, przy czym grubos¢ pojedynczej warstwy nie
moze przekracza¢ 2mm.

WHtasciwosci: gotowa sucha mieszanka, na bazie maczki anhydrytowej, wypetniaczy wapiennych oraz dodatkow
modyfikujacych nowej generacji, parametry techniczne pozwalajg uzyskac powierzchnie o duzej gtadkosci. Gtadzi
gipsowych nie mozna wykonywac na podtozach narazonych na bezposrednie dziatanie wilgoci.

Przygotowanie podtoza: podtoze ma by¢ state i nosne, tzn. odpowiednie mocne i oczyszczone z warstw mogacych
ostabic przyczepnosc masy szpachlowej, zwtaszcza kurzu, brudu, olejow, ttuszczéw i resztek powtok malarskich. Jesli
istnieje potrzeba redukcji chtonnosci podtoza, nalezy zastosowac emulsje gruntujaca. Wszystkie metalowe elementy
mogace sie stykac¢ z masg szpachlowa powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Przygotowanie masy szpachlowej: mase szpachlowg przygotowuje sie przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z
odmierzong iloscig wody (w proporcji podanej przez producenta) i wymieszanie reczne lub mechaniczne, az do
uzyskania jednolitej masy bez grudek. Mase nalezy przygotowywac w czystych pojemnikach.

Narozniki i listwy nalezy stosowac zgodnie z przeznaczeniem.

3. SPRZET

W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robét zgodnie z w/w pozycjami w poszczegdlnych specyfikacjach

oraz zgodnie z zaleceniami producentdw poszczegdlnych materiatéw.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw powinny odbywac sie tak aby zachowac ich dobry stan
techniczny oraz wymagania stawiane poszczegélnym materiatom przez producentow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

Ogdlne wykonanie oktadzin ceramicznych.

- oktadziny ceramiczne maja by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnawczg lub bezposrednio do réwnego i
gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

- podioze pod okfadziny ceramiczne mogag stanowi¢ nieotynkowane lub otynkowane mury z elementéw
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe,

- elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wg wymiaréw, gatunkéw i odcieni barwy,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie moze by¢ wieksze niz 2mm/m,
odchylenie powierzchni okfadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2mm na dtugosci taty dwumetrowej,

- przy wykonaniu ptytek nalezy stosowac sie do zaleceri producentéw kleju i polskich norm: PN-75/10121 , oktadziny z
ptytek ceramicznych” oraz poradnikéw z dziedziny budownictwa i literatury fachowe;j.

Do prac nalezy:

- stosowac zaprawy klejowe i zaprawy do spoinowania, odpowiadajace przepisom prawa budowlanego

- odpowiednio przygotowaé podtoze tzn. musi byé no zwarte, nosne, czyste i wolne od substancji przeciw-
przyczepnosciowych, podtoze oczyscic z kurzu, brudu, wapna, ttuszczéw oraz farb

-wielkos$¢ zabkdw pacy dobrac¢ w zaleznosci od wielkosci ptytek

- zaprawe klejowa przygotowac zgodnie z instrukcja, rozprowadzi¢ zgbkowg pacg na przygotowane wczesniej podtoze

- zawsze przykleja¢ ptytki cata powierzchniag montazowa (nie zostawiac pustek pod ptytkami),

- dla ptytek sciennych grubos¢ warstwy kleju ma wynosi¢ do 5mm, nie nalezy wypetniac spoin klejem

- przed spoinowaniem ptytek nalezy przeprowadzi¢ probe stosowania fugi i ewentualnie zabezpieczy¢ powierzchnie
ptytek przed przebarwieniem

- spoinowanie rozpocza¢ po czasie przewidzianym w instrukcji uzytej zaprawy klejowe;j

- szczelnie wypetnic fugg przestrzen miedzy ptytkami

- zaprawe klejowa nalezy usuna¢ delikatnie z powierzchni uzytkowej ptytki, niezwtocznie po jej zamontowaniu, nie
dopuszczajgc do zarysowania powierzchni — zabrudzenia na ptytkach szkliwionych i nie szkliwionych spowodowane
réznego rodzaju zaprawami nalezy bezzwtocznie usungé odpowiednimi ptynami

- zaleca sie konserwacje ptytek nie szkliwionych celem zabezpieczenia przed wchtanianiem réznego rodzaju zabrudzen —
stosowac odpowiednie Srodki (impregnaty)

Narzedzia: wiertarka z mieszadtem, stalowa paca zebata, kielnia. Narzedzia nalezy czysci¢ czystg wodg bezposrednio po
uzyciu.



5.2.

5.2.1.

5.3.

Zaprawa do spoinowania.

Zaprawy cementowe oraz uszczelniajgce masy sylikonowe do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich
aprobat technicznych lub norm.

Zaprawa cementowa.

Przygotowanie podtoza:
Przed rozpoczeciem spoinowania nalezy upewnic sie, ze zaprawa klejowa, na ktdrg zostaty przyklejone ptytki jest
catkowicie wyschnieta i czy zostaty zachowane wszystkie czasy zalecane przez karte techniczng produktu. Spoiny muszg
by¢ oczyszczone, odkurzone i mie¢ gtebokosé odpowiadajacg co najmniej 2/3 grubosci ptytki. Klej lub zaprawa, ktére
ewentualnie wyptynety na powierzchnie ptytek podczas ich uktadania, muszg zostac¢ usuniete
kiedy sg jeszcze swieze. W przypadku ptytek bardzo chtonnych szczeliny pomiedzy ptytkami nalezy przed spoinowaniem
zwilzy¢ czystg woda. Unikac¢ aplikacji w czasie silnego nastonecznienia i wiatru ze wzgledu
na ryzyko zbyt gwattownego schniecia zaprawy w nastepstwie czego moze dojs¢ do uszkodzenie spoiny.

Przygotowanie zaprawy

Wsypac gotowa mieszanke caty czas mieszajgc, do czystego pojemnika (bez sladéw rdzy) z czystg wodg w ilosci 22-24%
w stosunku do masy fugi, w zaleznosci od koloru. Miesza¢ wolnoobrotowym mieszadtem elektrycznym

(w celu unikniecia napowietrzenia zaprawy) do otrzymania jednolitej masy bez grudek. Pozostawic na 2-3 minuty, a
nastepnie ponownie wymieszac. Przygotowana zaprawa powinna by¢ wykorzystana w ciggu 35-40 minut

Spoinowanie

Przygotowang zaprawe nalezy doktadnie wprowadzi¢ w szczeliny za pomocg gumowej pacy badz rakli, przesuwajac po
przekatnej do szczelin, zwracajgc uwage, aby nie pozostawia¢ wolnych przestrzeni i réznic poziomow. Przeciggajac paca
po przekatnej zebra¢ nadmiar zaprawy z powierzchni ptytek, dopdki zaprawa jest jeszcze swieza.

Profilowanie

Gdy zaprawa traci plastycznosc i staje sie matowa (zwykle po 15-30 minutach), pozostatosci zaprawy nalezy usuwac z
powierzchni ptytek twardg, zwilzong ggbka, zawsze w kierunku po przekatnej w stosunku do spoin. Czesto ptukac gagbke,
stosujgc dwa rézne pojemniki z wodg: jeden do usuwania nadmiaru zaprawy z gabki i drugi do doktadnego przeptukania
gabki. Zacieranie moze byc takze wykonywane mechanicznie za pomocg zacieraczki z filcowym dyskiem. Profilowanie
mozna réwniez wykona¢, gdy produkt jest juz czesciowo utwardzony po 50-60 minutach, przecierajac powierzchnie fug
zwilzong gabkga, w celu wyréwnania ich powierzchni. Czynnosé ta moze by¢ wykonana przy zastosowaniu zacieraczki
mechanicznej z dyskiem. Jezeli czyszczenie rozpocznie sie zbyt wczesnie (gdy zaprawa jest jeszcze Swieza), zaprawa
moze zosta¢ wybrana ze spoin. W przypadku uzycia zaprawy w warunkach podwyzszonych temperatur,
nastonecznienia, silnego wiatru, ptytek o zwiekszonej nasigkliwosci, zaleca sie zwilzanie wykonanych fug po aplikacji, co
kilka godzin. Pielegnacja tego typu ma na celu otrzymanie odpowiednich koricowych parametréw wytrzymatosciowych.
Ostateczne czyszczenie pozostatych na powierzchni ptytek zabrudzen (nalotu), wykonuje sie czystg i suchg szmatkg, po
catkowitym zwigzaniu i wyschnieciu fugi.

Jezeli po ostatecznym czyszczeniu powierzchnia ptytek jest jeszcze zabrudzona z powodu niewtasciwej techniki
naktadania, mozna zastosowac czyszczenie chemiczne

Masa silikonowa.

Przygotowanie i wymiarowanie szczelin

Powierzchnie muszg by¢ mocne, trwate, odkurzone, odttuszczone, bez $ladéw olejow, wapnia, rdzy, farby i innych
substancji zmniejszajacych przyczepnos¢. Aby masa mogta spetniaé swoje przeznaczenie, szczeliny nalezy wypetnic¢

w taki sposéb aby materiat mogt bez przeszkdd sciskac sie lub rozciggac. Dlatego niezbedne jest: przyklejenie do $cianek
bocznych a nie do dna szczeliny; szerokos$¢ szczeliny do wypetnienia musi by¢ taka by przewidzie¢ przesuniecia nie
wieksze niz 20% jej szerokosci (wyliczone w temp. +20°C); szczeliny do szerokosci 5 mm musza mie¢ ta samg szerokos$¢ i
grubosé; przy wiekszych szerokosciach grubos¢ musi by¢ rowna péttorej szerokosci.

Naktadanie masy.

Masa dostarczana jest w tubach 310 ml. Wierzchotek dyszy aplikacyjnej nalezy ucigé pod katem 45° na takiej wysokosci
dyszy, aby uzyskany otwdr odpowiadat szerokosci wypetnionej szczeliny. Wstawi¢ tube do pistoletu i naktadad.
Wyréwnywanie powierzchni odbywa sie przy pomocy mokrej szmatki lub pedzla, najlepiej zamoczonego w wodzie z
mydtem lub ptynem do mycia naczyn, przed wstepnym utwardzeniem masy (10-20 min.)

Szpachlowanie.

Masa szpachlowa do wykonania gtadzi — sposdb uzycia: mase szpachlowg nakfad sie na powierzchnie réwnomiernie,
najlepiej za pomocy gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. W miare postepu prac nanosza mase nalezy sukcesywnie
wygtadzi¢. Zaleca sie aby przed wykonaniem gtadzi wypetni¢ duze ubytki w podtozu. Mase na $ciany naktada sie pasami
w kierunku od podtogi do sufitu, wykonujgc ruch packa od dotu ku goérze. W przypadku sufitéw naktada sie pasami w
kierunku od okna w gtab pomieszczenia, ciggnac pace ,do siebie”. Po wyschnieciu masy drobne nieréwnosci nalezy
usungé papierem sSciernym lub siatka do szlifowania. Powstate nieréwnosci nalezy ponownie cienko zaszpachlowac i



przeszlifowac. Czas otwarty pracy masy zalezy od chtonnosci podfoza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy.
Dalsze prace wykonczeniowe np. malowanie, mozna rozpocza¢ po wyschnieciu gtadzi. Przed malowaniem farbami
wodorozcienczalnymi, wykonang gtadz nalezy zagruntowaé preparatem zalecanym prze producenta farby. Przed
uktadaniem oktadzin zaleca sie powierzchnie gtadzi zagruntowac emulsja gruntujaca.

Narzedzia: wiertarka z mieszadtem, pojemnik plastikowy, typowe narzedzia do robdét tynkarskich wykonane ze stali
nierdzewnej, papier $cierny lub siatka $cierna.

Masy szpachlowe gotowe:

- przygotowanie podtoza jw.

- mase szpachlowg nanosi¢ na przygotowane podtoze za pomocga szpachelki lub pacy metalowej naktadajgc gotowg
mase szpachlowa

- jednorazowo nanosi¢ warstwy grubosci od 1 do 3 mm. Pomieszczenie, po zastosowaniu wyrobu, nalezy wietrzy¢ do
zaniku zapachu.

6.0. ODBIORY ROBOT TYNKARSKICH

6.1.

6.2

Odbidr podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkarskich. Podtoze powinno byé
przygotowanie zgodnie z p. 5,2. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie w dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze przed odbiorem oczysci¢ i zmy¢ wodg

Odbidr tynkéw wykonywanych recznie i mechanicznie

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwusieczne powinny by¢ zgodne z
dokumentacja techniczna.

Dopuszczalne odchytki powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkéw zwyktych wewnetrznych
podano w tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne odchytki dla tynkow zwyktych wewnetrznych

Odchylenie powierzchni Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenia
. . przecinajacych sie
Kategoria | tynku od ptaszczyzny i
tynku odchylenie krawedzi do plaszczyzn od kata
¥ yien ¢ Pionowego Poziomego przewidzianego w
linii prostej "
dokumentacji
0
| Nie podlegaja sprawdzeniu
la
Nie wieksze niz 4 mm na
N . 1m i ogétem nie wiecej
Nie WI?k.ﬂe niz 4 mm n? Nie wieksze niz3 mmna 1 niz 10 mm na catej Nie wieksze niz 4
1] dtugosci taty kontrolnej . -
2 m m powierzchni miedzy mmnalm
przegrodami pionowymi
(Sciany, belki itp.)
Nie wieksze niz2 mmna 1 L ..
L, L Nie wieksze niz 3 mm na
L . . | miogoétem nie wiecej niz 4 o N
Nie wieksze niz3 mmii . . 1 m i ogétem nie wiecej
S R m w pomieszczeniach do . ; N ..
w liczbie nie wiekszej niz , . . niz 6 mm na catej Nie wieksze niz 3
1] . , . 3,5 wysokosci oraz nie . .
3 na catej dtugosci taty S powierzchni miedzy mmnalm
. wiecej niz 6 mm w Lo .
kontrolnej 2 m . . przegrodami pionowymi
pomieszczeniach 3,5 m - s
s (Sciany, belki itp.)
wysokosci
Nie wieksze niz 1,5 mm na L ..
L L Nie wieksze niz 2 mm na
. . . 1m i ogétem nie wiecej niz L Lo
Nie wieksze niz 2 mm iw . . 1m i ogétem nie wiecej
\Y L . .. | 3mm w pomieszczeniach do . ; N ..
liczbie nie wiekszej niz L. . niz 3mm na catej Nie wieksze niz 2
IvVf . L. 3,5m, wysokosci oraz nie . .o
2m na catej dtugosci taty L powierzchni miedzy mm na 1m
IVw . wiecej niz4mm w . .
kontrolnej 2 m . . . przegrodami pionowymi
pomieszczeniach powyzej (éciany, belki itp.)
3,5m wysokosci & P

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw kategorii 11-IV nie powinny by¢ wieksze niz:

a/ na catej wysokosci kondygnacji -10 mm
b/ na catej wysokosci budynku -30 mm



Tynki nie przewidziane do malowania powierzchni powinny mie¢ na catej powierzchni barwie o jednakowym natezeniu, bez
smug i plam.

Wypryski i specznienia na powierzchni tynku w skutek obecnosci w zaprawie nie zgaszonych czastek wapna (czesto gliny) sa:
a/ dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych — niedopuszczalne
b/ dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne w liczbie 5 sztuk na 10 m2 tynku.

Pekniecia na powierzchni tynkow:
a/ dlatynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych — niedopuszczalne
b/ dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne wtoskowate rysy skurczowe

Dla wszystkich odmian tynkdw sg niedopuszczalne nastepujace wady:
a/ wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych powierzchni tynkdw roztwordw soli przenikajgcych z podtoza,
plesni itp.
b/ trwate $lady zaciekdw na powierzchni,
¢/ odstawanie, odparzenia i pecznienia wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza
Minimalna przyczepnos¢ tynku do podtoza z cegly, pustakdw lub blokéw betonowych powinna wynosié:

a/ dla tynkéw wapiennych -0,01 Mpa
b/ dla tynkéw cementowo-wapiennych,

gipsowo-wapiennych, i cementowo-glinianych - 0,025 Mpa
¢/ dlatynkow gipsowych - 0,04 Mpa
d/ dla tynkéw cementowych -0,05 Mpa

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanego tynku i oktadziny ceramiczne;j

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 tynku i oktadziny z ptytki obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw

wykonanie tynku i oktadziny

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-85/B- 045000 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy doborze.
PN-75/C Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.
10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania
Instrukcje producentéw

ST.03.00. ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH
ST-03.01. OSADZENIE STOLARKI OKIENNEJ | DRZWIOWE)J

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania robét zwigzanych z osadzeniem stolarki
okiennej i drzwiowej.



1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z osadzeniem stolarki okiennej
i drzwiowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Gotowa stolarka okienna i drzwiowa.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie stolarki drzwiowej na wymiar posiadajgcej Aprobaty Techniczne
dopuszczajgce do stosowania w budownictwie .

. Drzwi wewnetrzne blaszane, wewnetrzne jednoskrzydtowe z naswietlem, kolor RAL — 7047 (popielaty),
skrzydto drzwiowe z blachy ocynkowanej gr. 0,6mm pokryte farbg poliestrowg z tréjstronna przylga; grubos¢ blachy
1,5mm usztywniona ptaskownikiem stalowym; Oscieznica katowa, spawana albo skrecana z trdjstronng uszczelka z
tworzywa sztucznego EPDM, izolacja akustyczna — plaster miodu, ptyta drzwiowa i oscieznica ocynkowane, malowane
farba poliestrowa w kolorze RAL — 7047 (popielaty),minimalne wymiary drzwi w $wietle oscieznicy 90 x 200cm szerokosci
Swiatta dla przejscia czynnego, klamka metalowa z rozetg, trzy zawiasy czopowe, zamek dostosowany pod wktadke
patentowa.

e  Drzwi wewnetrzne typowe petne jednoskrzydtowe, minimalne wymiary drzwi w $wietle oscieznicy 90x200cm, system
bezprzylgowy, ramiak drewniany obtozony dwiema gtadkimi ptytami HDF o powierzchni ECO TOP, HIGH TOP
wypetnienie warstwa stabilizujgcg o strukturze ,plastra miodu”, skrzydto ustojenie pionowe, panele ustojenie pionowe,
klamka metalowa z rozetg + rozeta pod klucz kolor srebrny np.: Inverno, zamek dostosowany pod wktadke patentows,
kolor biaty, np.: firmy POL-SKONE, model Inter-Amber, wzér — A0O, lub réwnowazne, oscieznica regulowana

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet zgodny z technologig producenta stolarki w uzgodnieniu z Inzynierem.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywac sie tak aby zachowac ich dobry
stan techniczny

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wbudowywania slusarki okiennej:

Przygotowanie osciezy

- Slusarka okienna moze by¢ osadzana w oéciezu z wegarkami lub w oéciezu bez wegarkéw

- Oscieza z wegarkami w nadprozu, wzdtuz stojakéw oscieznicy oraz dodatkowym progiem betonowym lub drewnianym
impregnowanym (przytwierdzony do dolnej czesci oscieza), powinny zapewnia¢ prawidtowe osadzenie i uszczelnienie stolarki
okiennej.

- Oscieza bezwegarkowe powinny by¢ tak wykonane aby spetnione byty wymagania z punktu widzenia zamocowania okna lub
drzwi balkonowych oraz umozliwione uszczelnienie przestrzeni miedzy osciezg i oscieznicg.

- Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza i stan powierzchni wegarkow, do ktérych ma przylegaé
oscieznica, w przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i
oczyscic

- Dopuszczalne odchytki wymiaréow otworéw okiennych dla scian murowanych wykonczonych wyprawa tynkarska wynosza:

a/ szeroko$¢ +10 mm

b/ wysoko$é +10 mm

¢/ dopuszczalna réznica dtugosci przekatnych 10 mm

- Stolarke okienng nalezy zamocowac¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymogami producenta stolarki

- Przy wbudowywaniu okien w zestawach w $cianach pasmowych punkty tgczenia oscieznic sgsiadujacych ze sobg okien nalezy
rozmieszczac zgodnie z zaleceniami producenta.




Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej

- Sprawdzone i przygotowane oscieze, tj. naprawionych uszkodzeniach i nieréwnosciach oraz oczyszczonych z pytu powierzchniach,
nalezy wstawic Slusarka okienng na podktadach lub listwach.

- W zaleznosci od rodzaju facznikdéw zastosowanych do zamocowania stolarki nalezy osadzi¢c w sposob trwaty ich elementy
kotwigce w osciezach.

- Ustawienia okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych. Dopuszczalne odchylenie od pionu i
poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m wysokosci okna jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dtugosci elementow
oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm. Rdznice wymiardw przekatnych nie
powinny by¢ wieksze niz 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m, 3 mm do 2 m, 4 mm powyzej 2 m dtugosci przekatnej.

- Po ustawieniu okna lub drzwi balkonowych nalezy sprawdzi¢ dziatanie skrzydet przy zamykaniu i otwieraniu. Skrzydta powinny
rozwierac sie swobodnie, a okucia dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu dociskac¢ skrzydta do oscieznicy.

- Zamocowanie oscieznic nalezy dokonaé za pomoca tgcznikdw zalecanych przez producenta Slusarki okiennej.

- Uszczelnienie styku okna z osciezem wykonac¢ po trwatym zamocowaniu stolarki za pomocg pianki poliuretanowej. Zabrania sie
uszczelnia przestrzeni miedzy oscieza i oscieznicg sznurem smotowym lub innymi materiatami widknistymi zabezpieczonymi przed
korozja biologiczng sSrodkami wydzielajgcymi zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

- Osadzenie parapetdéw nalezy wykonaé po osadzeniu i zamocowaniu okna. W zaleznosci od zastosowanego rodzaju parapetow, ich
dtugosci i grubosci, dokonaé¢ montazu zgonie z zaleceniami producenta parapetdw. Dla prawidtowego zamocowania parapetu i
zapobiezenia ewentualnym przeciekiem wody w $ciana podokienng, parapet powinien by¢ wpuszczony na state w specjalnie do
tego celu wykonany wrab w progu oscieznicy.

- Po osadzeniu okna, od zewnatrz, nalezy we wrebie progu oscieznicy, odpowiednio zamocowac¢ podokiennik w sposdb okreslony
jednoznacznie przez producenta.

- Osadzone okno po wykonaniu wszystkich prac zwigzanych z jego osadzeniem nalezy doktadnie zamknac.

5.2. Zasady wbudowywania stolarki drzwiowej:

. Doktadnos¢ wykonania oscieza powinna by¢ zgodna z wymogami wykonywania robot murowych . Odlegtosci miedzy
punktami mocowania oscieznicy, zgodnie z zaleceniami producenta, jednoczesnie nie powinny by¢ wieksze niz 75 cm, a
maksymalne odlegtosci od narozy oscieznicy nie wieksze niz 30 cm.

. Oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy zamocowac¢ za pomocg tacznikdw zalecanych przez producenta
stolarki drzwiowe;j.

. Szczeliny powstate pomiedzy osciezem i oscieznica nalezy wypetni¢ na obwodzie pianka poliuretanowg

. W S$cianach dziatowych przy osadzaniu stolarki drzwiowej nalezy scisle stosowac sie do zalecen producenta, w
szczegdlnosci stosowacd zalecane kotwy i srodki uszczelniajace.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Odbiér wbudowanych oscieznic drzwiowych

odchylenie od pionu lub poziomu dla oscieznic drzwiowych i okiennych nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m i nie wiecej
niz 3 mm na catej dtugosci stojaka lub nadproza oscieznicy
najwieksze dopuszczalne zwichrowanie oscieznicy z ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wiekszy niz 2 mm.

6.2 Odbiér wbudowanych oscieznic drzwiowych

Przy odbiorze koricowym montazu stolarki drzwiowej nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

e  Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowo-kosztorysowa powinny by¢ przeprowadzone przez poréwnanie
zamontowanej stolarki z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na
podstawie ogledzin oraz pomiaru.

e  Sprawdzenie atestéw dopuszczenia wyrobéw do stosowania w budownictwie uzytych materiatow

e  Sprawdzenie stanu technicznego stolarki (w szczegdlnosci, okucia, inne akcesoria itp.)

e  Sprawdzenie przygotowanych osciezy w murach

e  Sprawdzenie osadzonej stolarki w murze (prawidtowe dziatanie oku¢, prawidtowe zamykanie i otwieranie skrzydet
stolarki, prawidtowe uszczelnienie miedzy osciezg i oscieznicg)

e  Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ wszystkie zalecenia podane w p.5 oraz zalecenia producentéw wbudowywanych
wyrobow.

o Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymogami kontraktu. Jezeli
cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac za niezgodne z wymogami norm i kontraktu. W
takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawic¢ je do ponownego
odbioru.

7. OBMIAR ROBOT

- Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych drzwi
- Jednostka obmiaru jest 1 szt [sztuka] zamontowanej oscieznicy drzwi



8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

- Cena wykonania 1 m2 montazu stolarki okiennej obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw

wykonanie i montaz stolarki okiennej

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

- Cena wykonania 1 m2 montazu stolarki drzwiowej obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw

wykonanie i montaz stolarki drzwiowej

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

-Cena wykonania 1 szt montazu oscieznic drzwi obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw

wykonanie i montaz oscieznic

testy i pomiary zgodnie z pkt 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-88/B-10085 "Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania”".
PN-ISO 8930:1997 ,,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych.
Terminologia”
PN-ISO 8930/Ak:1997 ,,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych.
Technologia (Arkusz krajowy)
PN-B-01040:1994 ,,Rysunek konstrukcyjny budowlany. Zasady ogdlne”
PN-90/B-03001 , Konstrukcje i podtoza budowli”
PN-B-03002:1999 , Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia”
PN-B-03002:1999/Ap1:2001 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia”( ZmianaAZ1)
PN-B88/B-03004 , Kominy murowane i zelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie”
PN-B-03340:1999 , Konstrukcje murowe zbrojone. Projektowanie i obliczenia”
PN-68/B-10020 ,,Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze”

Inne dokumenty

Aprobata ITB nr AT 152893/98 okna i drzwi balkonowe

Aprobata ITB nr AT 153135/98 drzwi zewnetrzne

Aprobata ITB nr AT 153093/98 drzwi wewnetrzne ,$cianki dziatowe .

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbhudowania

Instrukcje producentéw odnosnie montazu, sposobu uzytkowania i warunkéw gwarancyjnych.

Instrukcja wbudowywania okien i drzwi balkonowych drewnianych zewnetrznych” COBP Budownictwa ogdlnego

ST-03.02. ROBOTY MALARSKIE

1 WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania robot malarskich.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji Robot, wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST



Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt malarskich
obiektu wg ponizszego:

- Malowanie tynkow,

- Gruntowanie tynkdow.

1.4. Okreslenia podstawowe
Powtoka malarska - warstwa ochronno-dekoracyjno-izolacyjna chronigca obiekt i jego elementy przed; wptywem warunkéw
zewnetrznych i wewnetrznych oraz stanowi warstwe wykornczeniowo-dekoracyjna.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robdt oraz za ich zgodnos¢ z Rysunkami,
Specyfikacja oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw okreslono w ST "Wymagania ogdlne" pkt. 2.1. Dokumentacja techniczna przewiduje
zastosowanie farby emulsyjnej lateksowej oraz silikonowej gotowych zestawdw malarskich posiadajgcych Aprobaty Techniczne
dopuszczajgce wyroby do stosowania w budownictwie

Nalezy stosowac jedynie tapety i kleje do tapet posiadajace Aprobaty Techniczne dopuszczajgce wyroby do stosowania w
budownictwie.

Na zastosowane zestawy malarskie oraz wyktadziny z tapet musi by¢ akceptacja Inzyniera

e Sciany w pomieszczeniach malowaé farba emulsyjng lateksowa do wnetrz

e technologia mikro kuleczek tgczaca w sobie trwatos$¢ cienkiej powtoki ceramicznej oraz doskonatg przyczepnosc i
elastycznos¢ 100% akrylowego lateksu.

e  kolor biaty

Farby budowlane gotowe
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i
przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Srodki gruntujace
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
e powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile swiadectwo dopuszczenia nowego
rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
e na chfonnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farbe emulsyjng rozcieficzong wodg w stosunku 1:3-5 z tego
samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu okreslono w ST "Wymagania ogélne"
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli, watkéw lub aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu okreslono w ST "Wymagania ogdlne"

Farby pakowane nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujagcymi w transporcie kolejowym lub
drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu okreslono w ST "Wymagania ogdlne" pkt. 5.
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym pomieszczenia
nalezy ogrzewaé. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakoriczeniu malowania
mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C. W czasie malowania
niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewoddéw wentylacyjnych i urzadzen
ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonaé po:

e catkowitym ukoriczeniu robdt instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

o  catkowitym ukoriczeniu robét elektrycznych,

e catkowitym utozeniu posadzek,

e usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przygotowanie podtozy



Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie ubytkdéw zaprawg cementowo-
wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, naciekdw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbié, a rysy
poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa cementowo-wapienng.

Gruntowanie.

- przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowacé farbe emulsyjng tego samego rodzaju, z jakiej ma by¢ wykonana
powtoka lecz rozciernczong wodg w stosunku 1:3-5.

- nie zaleca sie gruntowania powierzchni betonowych lub tynkdw zwyktych pod malowanie farbami emulsyjnymi o ile $wiadectwo
dopuszczenia farby emulsyjnej nie podaje inaczej.

- na chtonnych podtozach nalezy stosowacé $rodki gruntujgce zgodnie z instrukcjg producenta farby, z jakiej przewiduje sie
wykonanie powtoki malarskiej.

- przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.

Wykonywania powtok malarskich

Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitdw, plam i odpryskow.

Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych.
e  Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni,
e  Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam,
e  Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot okreslono w ST "Wymagania ogdlne" pkt. 6.1 ST.
Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
e  sprawdzenie wygladu powierzchni,
e  sprawdzenie wsigkliwosci,
e  sprawdzenie wyschniecia podtoza,
e  sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy
wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilkoma kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastgpic nie wczesniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakorczeniu ich wykonania:
e dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
e dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowaé:

e  sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

e  sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato
wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powfoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robét okreslono w ST "Wymagania ogélne"

Jednostka obmiarowa robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem
farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okresla
sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robot okreslono w ST "Wymagania ogdlne"

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

Odbidr podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione
przez wypetnienie ubytkéw zaprawag cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednig szpachldwka. Jezeli odbidr
podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

Odbidr roboét malarskich
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego
natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu



lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatow powtoki, widocznych okiem s$ladow pedzla itp., w
stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub
bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na prébie poderwania ostrym narzedziem powtoki od podioza.
Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne
potarcie mokrg miekka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci okreslono w ST "Wymagania ogdlne" pkt. 9 ST.

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
e  PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
e  PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
e  PN-62/C-81502 - Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.
e  PN-C-81903:2002 - Farba poliwinylowa
e  PN-C-81914:2002 - Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne Sciany i sufity.
Klasyfikacja. Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

WYKAZ UREGULOWAN PRAWNYCH

Dla celdw informacyjnych, przedstawiono ponizej liste uregulowan prawnych (tj. ustaw, aktow itp.), norm i standardéw
przytoczonych w Specyfikacjach Technicznych, obowigzujacych aktualnie w Polsce.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 -Prawo Budowlane (Dz. U Nr 89 z 25.08.1994, poz. 414)

2. Ustawa o ochronie Srodowisk z 27.04.2001 (Dz.U 01.62.627)

3. Ustawa o odpadach z 27.04.2001 (Dz. U 01.62.628)

4, Ustawa z dnia 17 maja 1989 -Prawo Geodezyjne i Kartograficzne (Dz. U. Nr 30, poz 163 z pdzniejszymi zmianami)

5. Ustawa o drogach publicznych z dnia 21.03.1985, Dz. U. Nr 14z 15.04.1985

6. Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
przy wykonywaniu robét budowlano-montazowych i rozbiérkowych. Dz.U. Nr 13 z 10.04.1972.

7. Rozporzadzenie Ministra Przemystu z dnia 26.11.1990 W sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢
urzadzenia elektroenergetyczne w zakresie ochrony przeciwporazeniowej. Dz.U.Ni81 z26.11.1990

8. Instrukcja techniczna 0-1. Ogdlne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

9. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. IBDiM -1997 r.

10. Rozporzadzenie Ministra Transportu Ministra Gospodarki Morskiej Ministra 02.03.1999, dotyczgce wymagan
technicznych dla drég publicznych Ministra ruchu drogowego (Dz.U 99.43.430).

11. Rozporzadzenie Ministra Transportu Ministra Gospodarki Morskiej Ministra 10.10.2000, dotyczgce wymagan
technicznych dla drég publicznych Ministra ruchu drogowego (Dz.U 00.90.1006).

12. Rozporzadzenie Ministra Rozwoju Regionalnego Regionalnego Budownictwa z 03.04.2001, dotyczaca obligatoryjnego

stosowania pewnych Norm Polskich w budownictwie przemystowym (Dz. U 01.38.456).



