






Załącznik nr 2
FORMULARZ OFERTY
Miejskie Przedsiębiorstwo Wodociągów i Kanalizacji Sp. z o.o. w Łomży
ul. Zjazd 23, 18-400 Łomża, 
Tel./fax. (86) 216-62-77  ( 86 ) 216-28-13
Dane Wykonawcy:
Nazwa: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Adres: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Nr tel.: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Fax.: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
NIP:  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..
REGON: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Nawiązując do zaproszenia do składania ofert w postępowaniu na” Dostawę materiałów wodociągowo -  kanalizacyjnych: rur i armatury do  budowy  sieci  sanitarnych”
oferujemy dostawę objętą zamówieniem, zgodnie z wymogami zawartymi w  Specyfikacji Warunków Zamówienia za cenę:
Wartość netto: ......................... zł  plus podatek VAT …..% …………..  zł,  brutto: .......................  zł ( słownie: …………………………………………… złotych)
zgodnie z „Formularzem cenowym” – załącznik 2a.
Dostawy stanowiące przedmiot zamówienia zobowiązujemy się dostarczać Zamawiającemu do dnia…………………………… r., od dnia podpisania umowy stosownie do potrzeb na każdorazowe zamówienie.
Zobowiązujemy się do udzielenia co najmniej 24 miesięcy gwarancji.
Oświadczamy, że:
· spełniamy warunki, określone w SWZ
· zapoznaliśmy się ze Specyfikacją Warunków Zamówienia i nie wnosimy do niego zastrzeżeń,
· otrzymaliśmy konieczne informacje do przygotowania oferty,
· akceptujemy wskazany w SWZ czas związania ofertą.
Oświadczamy, że wszystkie złożone przez nas dokumenty są zgodne z aktualnym stanem prawnym i faktycznym.
Oświadczenie w zakresie wypełnienia obowiązków informacyjnych przewidzianych w art. 13 lub art. 14 RODO
Oświadczamy, że wypełniliśmy obowiązki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14 RODO
  wobec osób fizycznych, od których dane osobowe bezpośrednio lub pośrednio pozyskałem w celu ubiegania się o udzielenie zamówienia publicznego w niniejszym postępowaniu
. 
W razie wybrania naszej oferty zobowiązujemy się do podpisania umowy na warunkach zawartych w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia, w miejscu i terminie wskazanym przez Zamawiającego.
Oferta zawiera . . . . . ponumerowanych stron.
Załącznikami do niniejszej oferty są :
1. ...................................................
2. ...................................................
3. ...................................................
4. ...................................................
                                                                                                   ...........................................................







          

 (podpis Wykonawcy)     
Załącznik nr 2a

FORMULARZ CENOWY

Miejskie Przedsiębiorstwo Wodociągów i Kanalizacji Sp. z o.o. w Łomży

ul. Zjazd 23, 18-400 Łomża, 

Tel./fax. (86) 216-62-77   (86)  2162813

OPSI PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

I. RURY i KSZTAŁTKI PE

1. Rury do wody PE

· Rury w zakresie średnic Dz 90-225 dwuwarstwowe, z materiału PE100 SDR 17 RC z wyróżnioną kolorem zewnętrzną warstwą  na całej powierzchni.    

· Obie warstwy z materiału PE100 RC połączone molekularnie na etapie współwytłaczania, niedające się oddzielić mechanicznie. 

· Rury zgodne z normą PN-EN 12201-2 (do wody) 

· Rury do układania bez obsypki i podsypki piaskowej, zgodne ze specyfikacją PAS 1075:2009.04, z potwierdzeniem wykonania badań na wyrobie w niezależnym Instytucie: 

· Jakość rur potwierdzona certyfikatem DINCERTO lub równoważnym

· Rury w zakresie średnic Dz 32-63 wykonane z materiału  PE 100, SDR 17

2.
Kształtki elektrooporowe i doczołowe z PE

· Polietylen klasy, PE 100 SDR 11
· Ciśnienie nominalne 16 Bar
· Możliwość zgrzewania w trybie manualnym, kodu kreskowego, i automatyczny
· Uzwojenie grzewcze pokryte warstwą polietylenu chroniącego drut oporowy, 
· Wskaźnik wypłynięcia tzw. wypływka kontrolna sygnalizująca wykonanie zgrzewu
· Każda kształtka powinna posiadać wytłoczone trwale oznaczenie czasu zgrzewania i czasu chłodzenia.

· Kształtka powinna być zaopatrzona, co najmniej w dwa nośniki informacji dotyczących parametrów zgrzewania na wypadek utraty jednego z nich

· Trójniki siodłowe do przyłączy winne posiadać zamknięcie klamrowe. 

· Kształtki doczołowe wykonane z materiału klasy PE 100 SDR 17

II ARMATURA WODOCIAGOWA

1. Zasuwy kołnierzowe i kielichowe

· Zasuwy kołnierzowe – wykonanie korpus i pokrywa z żeliwa sferoidalne                 (min GGG 40) malowane farbą epoksydową zgodnie z normą GSK (min 250μm ) lub równoważną.

· Pełny przelot zasuwy (bez przewężeń na wysokości klina)

· Długość zabudowy wg F4 (krótkie) 

· Uszczelnienie pokrywy z korpusem za pomocą profilowanej uszczelki zagłębionej w korpusie,

· Śruby łączące korpus z pokrywą wpuszczane i zalewane masą na gorąco

· Trzpień ze stali nierdzewnej walcowany na zimno 

· Potrójne uszczelnienie trzpienia (pierścień górny, 4 oringi, uszczelka manszetowa)

· Klin z żeliwa sferoidalnego nawulkanizowany zewnętrznie i wewnętrznie powłoką EPDM z pełnym przelotem

· Prowadzenie klina w prowadnicach będących integralną częścią korpusu zasuwy

· Stała nakrętka klina wykonana z mosiądzu lub materiału porównywalnego

· Zasuwy Kielichowe – wyposażane w mosiężne pierścienie zaciskowe umożliwiające połączenia z rurę bez konieczności stosowania kołnierzy oraz zabezpieczające przed wysunięciem się rury. Pierścinie zaciskowe umożliwiające odchylenie osiowe rury o +/- 3,5% 

· Zasuwy z końcówkami rur PE winny posiadać na sytałe montowane końcówki rur PE zabezpieczone pierścieniem stalowy przed zerwaniem oraz opaską termokurczliwą zabezpieczającą przed korozją

· Obudowy do zasuw teleskopowe L=1,05-1,75 (lub równoważne) wykonane z rury ocynkowanej w rurze ochronnej z PE z uniwersalnym kołpakiem górnym oraz trwałym oznakowaniem na rurze wymiarów zasuwy i długości przedłużacza .

2. Zasuwa do przyłączy domowych

a) Zasuwy do przyłączy domowych kielichowe i gwintowane

· Wykonanie – (korpus + pokrywa) żeliwo sferoidalne – malowane farbą epoksydową (min 250μm) zgodnie z normą GSK lub równoważną
· Potrójne uszczelnienie trzpienia
· Klin nawulkanizowany powłoką EPDM
· Trzpień ze stali nierdzewnej walcowany na zimno
· Zasuwy kielichowe ze złączkami typu ISO
· Zasuwki gwintowane wyposażone w obustronny gwint wewnętrzny
· Zasuwy powinny posiadać podwójny system montowania obudowy (zatrzask + zatyczka) lub równoważny.
b) Przyłącza domowe do nawiercania pod ciśnieniem (komplet) 

· Zasuwka – (korpus + pokrywa) żeliwo sferoidalne – malowane farbą epoksydową (min 250μm) zgodnie z normą GSK lub równoważną
· Potrójne uszczelnienie trzpienia
· Klin nawulkanizowany powłoką EPDM
· Trzpień ze stali nierdzewnej walcowany na zimno
· Połączenia bez gwintowe z wymienną końcówka typu ISO (umożliwiające wykonanie przyłącza pod ciśnieniem bez stosowania dodatkowych kształtek w średnicach dz ( 40- 63)
· Zasuw winna posiadać podwójny system montowania obudowy (zatrzask + zatyczka) lub równoważny
· Obejma nawiertki (do rur PE, PVC) wykonana z żeliwa sferoidalnego z uszczelnieniem płaszczyznowym z gumy SBR na całej powierzchni wewnętrznej z bez gwintowym systemem połączenia, śruby obejmy wykonane ze stali nierdzewnej, nakrętki ze stali kwasoodpornej.
· Obejma nawiertki (do rur żeliwnych i stalowych) wykonana z żeliwa sferoidalnego oraz stalowej obejmy z wewnętrzna wykładziną z Gumy SBR, śruby ze stali nierdzewnej nakrętki ze stali kwasoodpornej z bez gwintowym systemem połączenia.
· Obudowa do zasuw przyłączeniowych teleskopowa z podwójna zamknięciem na zasuwie za pomocą przetyczki i zatrzasku lub równoważne
3. Hydranty podziemne

· Hydrant podziemny z podwójnym zamknięciem

· Ciśnienie nominalne PN 16.

· Wymiary kołnierza do posadowienia na kolanie stopowym dla PN 10 wg PN-EN 1092-2:1999 „Kołnierze żeliwne i ich połączenia. Kołnierze okrągłe do rur, armatury i osprzętu z oznaczeniem PN. Kołnierze żeliwne”.

· Korpus oraz zawór kulowy wykonane z żeliwa sferoidalnego.

· Pełne zabezpieczenie antykorozyjne.

· zewnętrznie – farbą proszkową produkowaną na bazie żywic epoksydowych o minimalnej grubości 250 mikronów zgodnie z normą GSK lub równoważną.

· Grzybek zamykający pokryty gumą lub odpowiednim tworzywem gwarantującym szczelność.

· Wrzeciono i trzpień uruchamiający wykonane ze stali nierdzewnej.

· Klasa żeliwa, nazwa producenta, średnica oraz ciśnienie nominalne oznakowane w formie odlewu w widocznym miejscu korpusu.

· Uszczelnienie wrzeciona co najmniej podwójnie o-ringowe wykonane z NBR lub EPDM, uszczelki płaskie z poliamidu.

· Odwodnienie powinno działać tylko przy pełnym zamknięciu hydrantu w położeniach pośrednich i przy otwarciu odwodnienie powinno być szczelne.

· Nakrętka wrzeciona i tuleja prowadząca tłok uszczelniający wykonane z mosiądzu utwardzonego
· Kula dodatkowego zabezpieczenia wykonana z tworzywa sztucznego z dodatkowym, wewnętrznym wzmocnieniem konstrukcji (zbrojenie, budowa komórkowa).

· Otulina podziemnej części hydrantu zamykana zatrzaskowo zabezpieczająca odwodnienie hydrantu w warunkach podwyższonej wilgotności oraz przed zapychaniem strefy odwodnienia (dostarczana w komplecie z hydrantem)
4. Hydranty Nadziemne (staromiejskie)

· Kolumna górna i dolna (podziemna i nadziemna) wykonane z żeliwa sferoidalnego. Klasa żeliwa, nazwa producenta, średnica nominalna oraz ciśnienie maksymalne oznakowane w formie odlewu w widocznym miejscu kolumny górnej (nadziemnej).

· Kolumna górna (nadziemna) dodatkowo zewnętrznie pokryta powłoką poliuretanową odporną na promieniowanie UV oraz widocznym 

· Wszystkie odkryte zewnętrzne elementy żeliwne hydrantu zabezpieczone farbą proszkową produkowaną na bazie żywic epoksydowych o minimalnej grubości 250 mikronów z godnie z normą GSK lub równoważną. Wewnętrznie hydranty emaliowane.

· Kolumna górna (część nadziemna wraz z głowicą) wykonana w postaci jednolitego odlewu (niedzielonego).

· Hydrant musi posiadać, w razie mechanicznego uszkodzenia, możliwość rozdzielenia korpusu górnego i dolnego (tzw. złamanie) bez uszkodzenia mechanizmów wewnętrznych i niekontrolowanego wycieku wody, a z możliwością ponownego montażu.

· Hydrant musi posiadać możliwość regulacji ustawienia (względem np. osi jezdni czy ściany budynku) o każdy dowolny kąt zawarty w 360º celem ułatwienia dostępu do nasad przyłączeniowych, bez konieczności odkopywania (przestawiania na kolanie stopowym).

· Przyłącze kołnierzowe do posadowienia na kolanie stopowym zgodnie z normą: PN-EN 1092-2:1999 „Kołnierze żeliwne i ich połączenia. Kołnierze okrągłe do rur, armatur i osprzętu z oznaczeniem PN. Kołnierze żeliwne.”

· Hydrant musi posiadać dwa odejścia (nasady) 75 mm dla DN Dodatkowe odcięcie przepływu wody w postaci kulowego zaworu zwrotnego.

· Tłok uszczelniający wykonany z żeliwa sferoidalnego całkowicie pokryty tworzywem uszczelniającym.

· Wrzeciono i trzpień uruchamiający wykonany ze stali nierdzewnej.

· Nakrętka wrzeciona i tuleja prowadząca tłok uszczelniający wykonane z mosiądzu utwardzonego powierzchniowo.

· Kula dodatkowego zabezpieczenia wykonana z tworzywa sztucznego z dodatkowym, wewnętrznym wzmocnieniem konstrukcji (zbrojenie, budowa komórkowa).

· Śruby łączące kolumnę górna i dolną ze stali nierdzewnej osadzone w tulejkach tytanowych (lub równoważnych).

· Uszczelnienie wrzeciona co najmniej podwójnie o-ringowe.

· Odwodnienie tylko przy pełnym zamknięciu hydrantu – w innych położeniach tłoka całkowicie szczelne. Kolumna górna i dolna powinny całkowicie się odwodnić.

5. Hydrant nadziemny stalowy 

· Głowica hydrantu wykonana z żeliwa sferoidalnego pokryta farbą epoksydową zgodnie z normą GSK  (min 250μm ) lub równoważną odporna na UV

· Kolumna gór hydrantu, nakrętka trzpienia zaworu, trzpień zaworu przedłużacz trzpienia zaworu siedzisko tłoka - wykonana ze stali nierdzewnej 

· Kolumna dolna hydrantu – żeliwa sferoidalne pokryta farbą epoksydową zgodnie z normą GSK  (min 250μm )

· Hydrant musi posiadać, w razie mechanicznego uszkodzenia, możliwość rozdzielenia korpusu górnego i dolnego (tzw. złamanie) bez uszkodzenia mechanizmów wewnętrznych i niekontrolowanego wycieku wody, a z możliwością ponownego montażu.

· Hydrant musi posiadać dwa odejścia (nasady) 75 mm

· Tłok zaworu – żeliwo

· Łożysko ślizgowe wykonane z POM

· Pokrętło zaworu hydrantu oraz pokrywy nasad wykonane z aluminium

· Tłok uszczelniający wykonany z żeliwa sferoidalnego całkowicie pokryty tworzywem uszczelniającym.

· Śruby łączące kolumnę górna i dolną ze stali nierdzewnej.

· Uszczelnienie wrzeciona co najmniej podwójnie o-ringowe.

· Hydrant z zabezpieczeniem przeciwzłamaniowym musi posiadać, w razie mechanicznego uszkodzenia, możliwość rozdzielenia korpusu górnego i dolnego (tzw. złamanie) bez uszkodzenia mechanizmów wewnętrznych i niekontrolowanego wycieku wody, a z możliwością ponownego montażu.

· Otulina podziemnej części hydrantu zamykana zatrzaskowo zabezpieczająca odwodnienie hydrantu w warunkach podwyższonej wilgotności oraz przed zapychaniem strefy odwodnienia (dostarczana w komplecie z hydrantem)

6. Łączniki kołnierzowe i rurowe specjalne

· Wykonanie – korpus żeliwo sferoidalne min GGG 40 pokryte farbą epoksydową o minimalnej grubości  250 µm zgodnie z GSK RAL lub równoważne.
· odlew korpusu z oznakowaniem określającym: producenta, średnicę DN, zakres uszczelnień, ciśnienie nominalne i materiał korpusu
· Zakres uszczelnienia min 25 mm 
· Połączenie wzmocnione: eliminuje konieczność stosowania bloków oporowych
· Możliwość montażu na wszystkich rodzajach rur

· Teleskopowy pierścień dociskowy kielicha, zapewniający optymalne uszczelnienie i podparcie uszczelki kielicha
· Segmenty pierścienia dociskowego kielicha: staliwo (lub równoważne)
· Zaciski segmentów pierścienia: z brązu armatniego i stali nierdzewnej, wymienne lub równoważne
· System uszczelniający kielicha chroniony osłoną z PE, na czas transportu i składowania dodatkowo zaślepiony
· Odchylenie osiowe dla jednego kielicha: min. 4,0 st.
· Śruby i nakrętki łączące: stal kwasoodporna powleczona powłoką przeciwcierną
7. Łączniki kołnierzowe do rur PE/PVC

· Wykonanie – korpus i pierścień dociskowy (łącznik)  żeliwo sferoidalne min GGG 40  pokryte farbą epoksydową o minimalnej grubości  250 µm zgodnie z GSK RAL lub równoważne.
· zestaw uszczelniająco wzmacniający zabezpieczający przed wysunięciem się rury za pomocą pierścienia zaciskowego wykonanego z brązu (do rur PE) z możliwością osiowego odchylenia +/- 3,5 %

· Uszczelnienie SBR lub EPDM (stożkowe ułatwiające docisk do ru PE) z pierścieniem zaciskowym na rurę (wykonanym z brązu)

8. Obejmy stalowe naprawcze (jednodzielne)

· Wykonanie stal nierdzewna Klasy AISI 304 z zamknięciem klamrowym

· Uszczelnienie z gumy NBR

· Śruby wykonane ze stali nierdzewnej zabezpieczone teflonem

· Możliwość wykonania w różnych długościach i tolerancji uszczelnienia 10 mm

· Opcjonalnie wykonanie z odejściem gwintowanym lub kołnierzowym

9. Skrzynki do zasuw i hydrantów

· Wykonanie – korpus materiał żeliwo

· Wieczko żeliwne

· Kolor czarny

10. Konsole wodomierzowe

· płytka montażowa zestawu wykonana z profili stalowych nierdzewnych o parametrach: grubość minimalna 2,5 mm , ramiona wygięte do zewnątrz z otwartymi, przestawnymi ramionami nośnymi o grubości 3 mm, stal nierdzewna kwasoodporna, z nakrętkami kołpakowymi, z rowkiem teowym, długość wbudowania wodomierza dostosowana do liczników krajowych oraz zagranicznych.

· zawór grzybkowy skośny na napływie, wykonany z mosiądzu Ms 58 z trzpieniem idącym w górę, z korpusem niewymagającym konserwacji, z podwójnym uszczelnieniem trzpienia techniką o-ring, z podwójnym posuwem, z pokrętłem z PE, wejście z gwintem wewnętrznym, dopasowanym m.in. do systemu uszczelnienia typu o-ring, wyjście zakończone nakrętką pasującą do gwintu licznika, z otworem do plombowania, z kołnierzem centrującym do trwałego umieszczenia uszczelki przy liczniku, z pierścieniem kontrującym do wieszaka zestawu, z uszczelką, bez możliwości odwodnienia,

· zawór skośny grzybkowy ze zintegrowanym zaworem  antyskażeniowym wg normy PN-EN 1717:2003 na wypływie, wykonany z mosiądzu Ms 58, z trzpieniem idącym w górę, z korpusem niewymagającym konserwacji, z podwójnym uszczelnieniem trzpienia techniką o-ring, z wewnętrzną sprężyną ze stali nierdzewnej, z podwójnym posuwem, z pokrętłem z PE, ze śrubą kontrolną (zawór EA wg PN-EN 1717: 2003), ze zintegrowanym, skierowanym na dół zaworem spustowym, wejście z kształtowym, wielozwojowym kompensatorem długości, z podwójnym uszczelnieniem typu o-ring, hydraulicznie zoptymalizowanym, z nakrętką pasującą do gwintu licznika i pełniącą dodatkową funkcję regulacji kompensatora długości (kompensacja do 12 mm z dwiema uszczelkami typu o-ring) z kołnierzem centrującym do trwałego umieszczenia uszczelki przy liczniku, z pierścieniem kontrującym do wieszaka zestawu, z uszczelką, wyjście z gwintem wewnętrznym, dopasowanym m.in. do systemu uszczelnienia typu o-ring.

· w komplecie powinny być zestawy mocujące, kołki w komplecie z 2 śrubami oraz podkładkami ze stali szlachetnej.

11.Kształtki żeliwne

· Wykonanie – żeliwo sferoidalne epoksydowane zewnętrznie i wewnętrznie

12. Zdrój uliczny.
· typu RETRO wraz z misą odpływową. Górna część z dźwignią, pokrywą i pierścieniem ozdobnym: z żeliwa sferoidalnego, ze wszystkich stron pokryta fluidyzacyjnie żywicą epoksydową + zewnętrzna dwuskładnikowa powłoka poliuretanowa w kolorze (RAL 6004)
· Rura: ze stali, ze wszystkich stron ocynkowana ogniowo + zewnętrzna dwuskładnikowa powłoka poliuretanowa Miska odpływowa: z żeliwa sferoidalnego, ze wszystkich stron ocynkowane ogniowo + zewnętrznie dwuskładnikowa powłoka poliuretanowa Wszystkie pozostałe części wykonane z materiałów odpornych na korozję o Ciśnienie robocze fabrycznie nastawione na 4 bar.
UWAGA:

· Armatura winna pochodzić od jednego producenta dla zachowania standardów jakościowych oraz parametrów eksploatacyjnych

· Kształtki elektrooporowe i doczołowe winny pochodzić od jednego producenta

· Do oferty należy załączyć

a) Karty katalogowe oferowanych produktów

b) Dopuszczenia PZH i KDWU lub Deklarację zgodności oferowanych produktów

c) Certyfikat CBNOP

d) Certyfikaty potwierdzające jakość powłok (GSK RAL) lub równoważny

e) Certyfikat DINCERTO do rur PE

III. WYMOGI TECHNICZNE DLA MATERIAŁÓW KANALIZACYJNYCH

1.Parametry techniczne rur i kształtek z PVC-U: 

· Rury kanalizacji grawitacyjnej z PVC-U ze ścianką litą jednorodną spełniające wymagania PN EN 1401:1999, w tym: 

· odporne na dichlorometan (odporność potwierdzona przez laboratorium certyfikowane),          

· przez co potwierdzają odpowiedni stopień zżelowania (przetworzenia) PVC-U, 

· materiał rury ma potwierdzoną w teście 1000-godzinnym odporność na ciśnienie 

· wewnętrzne – testu 1000-godzinnego – potwierdzona trwałość na poziomie 100 lat),

· Kształtki kanalizacji grawitacyjnej z PVC-U i spełniające wymagania PN-EN 1401:1999;

· System (rury i kształtki) powinien być jednorodny materiałowo;

· Rury w średnicach dn≥200 z nadrukiem wewnątrz umożliwiającym identyfikację rur podczas inspekcji telewizyjnej. Parametry podlegające identyfikacji to co najmniej technologia wykonania rury (rury lite jednorodne / rury lite trójwarstwowe z rdzeniem z przemiałów / rury z rdzeniem spienionym), średnica oraz sztywność obwodowa;

· Kształtki połączeniowe powinny spełniać wymagania normy PN-EN 1401:1999 i być również oznaczone symbolem obszaru zastosowania UD;

· System w kolorze pomarańczowym (RAL 8023), 

· Odporność chemiczna uszczelek zgodna z ISO/TR 1620;

· Uszczelki zgodne z normą zharmonizowaną PN-EN 681-1 posiadające znakowanie CE, do zastosowania w systemach kanalizacyjnych oznaczone symbolami WC;

2. Parametry techniczne studni inspekcyjnych DN 425, 600: 

Rura trzonowa karbowana PP

· rura trzonowa karbowana z PP o sztywności SN≥ 4 KN/m2;

· konstrukcja: rura trzonowa, karbowana jednowarstwowa o profilu karbów dostosowanym do zabudowy w pionie, co ułatwia wykonanie zagęszczenia wokół studzienki;

· możliwość zastosowania zabudowy do głębokości 6 m.p.p.t.;

· szczelność studzienki przy poziomie wody gruntowej do 5 m powyżej najniższych połączeń kielichowych;

· średnica wewnętrzna rury 425 mm;

· możliwość podłączenia rur kanalizacyjnych do rury trzonowej za pomocą wkładek „in situ”  o średnicach DN110 i DN160.
Kinety

· kinety z PP prefabrykowane, monolityczne wykonywane metodą wtrysku (niedopuszczalne łączenie elementów profilu hydraulicznego z elementów);

· specjalna wyprofilowana konstrukcja kielicha połączeniowego kinety ułatwiająca montaż rury wznoszącej karbowanej (zredukowanie siły wcisku przy montażu do 50%);
· dno kinet płaskie umożliwiające łatwe usytuowanie na dnie wykopu; 
· potwierdzona badaniami zgodnymi z PN-EN 13598-2 trwałość przy poziomie wody gruntowej – 5 metrów;

· żebrowanie powierzchni bocznej kinet zwiększające sztywność oraz odporność na wypór przez wody gruntowe;
· różne typy kinet: 

· kinety zbiorcze z wbudowanym spadkiem 0,7%, lub podobne z kanałami dopływowymi bocznymi o 30 mm powyżej dna kanału głównego; 

· króćce kielichowe zintegrowane z kinetą i w zakresie średnic króćców do 315mm włącznie umożliwiające zmianę kierunku ustawienia +/- 7,5° w każdej płaszczyźnie; 

· umożliwiające zmianę kierunku kanalizacji o dowolny kąt;

· w króćcach kinet do połączenia rur gładkościennych uszczelki z pierścieniem tworzywowym usztywniającym;

· kinety z wysokosprawną, potwierdzoną testami hydrauliką, co ogranicza powstawanie zatorów, zabezpiecza przed cofkami i przebijaniem strug; 

Rury teleskopowe

· rury teleskopowe z rury PVC-u ze ścianką litą o wysokiej trwałości, 
· wymiarze w świetle >400 mm, umożliwiające dostęp sprzętu eksploatacyjnego w dyspozycji przyszłego eksploatatora odporne na szeroki zakres temperatur występujących podczas wykonywania nawierzchni asfaltowych w drogach w czasie montażu i eksploatacji, 

· odporne na obciążenia dynamiczne od ruchu  (niedopuszczalne rury teleskopowe z rdzeniem spienionym), 

· połączenie rury teleskopowej z włazem rozłączne - na zaczepy – konstrukcja wpływająca na trwałość rozwiązania, odporne na obciążenia dynamiczne oraz zmiany sezonowe temperatury oraz wysokie temperatury podczas wylewania powierzchni asfaltowej (niedopuszczalne połączenie termokurczliwe, śrubowe lub wciskowe łatwe do zniszczenia na skutek obciążeń dynamicznych i zmian temperaturowych),

· rury teleskopowe  o długości min 400  mm dostosowane do różnych grubości konstrukcji drogi umożliwiające dokładne ustalenie wysokości studzienki, wyrównanie poziomu włazu/wpustu z nawierzchnią. 

3. Zwieńczenia studni – włazy:

· zwieńczenia studzienek w klasie D400 teleskopowe o konstrukcji „pływającej” – powiązane z konstrukcją drogi, nie przenoszące obciążeń na trzon studzienki i jej podłączenia; 

· włazy/wpusty wykonane z żeliwa szarego - w komplecie ze stożkiem odciążającym betonowym;

· włazy nie wentylowane – ograniczające wydostawanie na zewnątrz oparów z kanalizacji oraz zabezpieczające przedostawanie się do systemu kanalizacyjnego piasku i zanieczyszczeń z nawierzchni;

· włazy zgodne z PN-EN 124-1:2000, posiadające certyfikat jednostki certyfikującej;

· pozostałe elementy zwieńczeń posiadające dopuszczenie do stosowania w inżynierii komunikacyjnej (aprobata IBDiM).

4. Parametry techniczne dla włazów
· Wykonanie z żeliwa szarego (wysokość zabudowy H=150)

· Osadzenie pokrywy wysokość 50 mm

· Wpusty uchylne ¾ kołnierza w klasie d 400 (40t)

· Zabezpieczenie powierzchni włazów i wpustów powłoka bitumiczną

· Włazy zatrzaskowe (zamknięcie w postaci rygli)
UWAGA:

· Rury i kształtki PVC winny pochodzić od jednego producenta

· Wszystkie elementy studni 425, 600 winny pochodzić od jednego producenta
	L.p.
	Nazwa Produktu
	Średnica DN
	Ilość
	Cena netto
	Wartość netto

	
	
	[mm]
	[sz.]
	  [szt.]
	[zł]

	1.
	Rura do wody PE 100 SDR 17 RC (12 m)
	160
	90
	 
	 

	2.
	Rura do wody PE 100 SDR 17 RC (12 m)
	110
	220
	 
	 

	3.
	Rura do wody PE 100 SDR 17 RC (12 m)
	90
	50
	 
	 

	4.
	Rura do wody PE 100 SDR 17 (krąg 100 m)
	50
	2
	 
	 

	5.
	Rura do wody PE 100 SDR 17 (krąg 100 m)
	40
	3
	 
	 

	6.
	Tuleja kołnierzowa PE 100 SDR 17
	160
	5
	 
	 

	7.
	Tuleja kołnierzowa PE 100 SDR 17
	110
	20
	 
	 

	8.
	Tuleja kołnierzowa PE 100 SDR 17
	90
	30
	 
	 

	9.
	Kołnierz stalowy do tulei
	150/160
	5
	 
	 

	10.
	Kołnierz stalowy do tulei
	100/110
	20
	 
	 

	11.
	Kołnierz stalowy do tulei
	80/90
	30
	 
	 

	12.
	Mufa elektrooporowa PE 100 SDR 11
	160
	100
	 
	 

	13.
	Mufa elektrooporowa PE 100 SDR 11
	110
	280
	 
	 

	14.
	Mufa elektrooporowa PE 100 SDR 11
	90
	80
	 
	 

	15.
	Mufa elektrooporowa PE 100 SDR 11
	63
	10
	 
	 

	16.
	Mufa elektrooporowa PE 100 SDR 11
	50
	20
	 
	 

	17.
	Mufa elektrooporowa PE 100 SDR 11
	40
	20
	 
	 

	18.
	Kolano elektrooporowe PE 100 SDR 11
	160/90
	5
	 
	 

	19.
	Kolano elektrooporowe PE 100 SDR 11
	160/45
	5
	 
	 

	20.
	Łuk formowany PE 100 SDR 17
	160/60
	2
	 
	 

	21.
	Łuk formowany PE 100 SDR 17
	160/45
	2
	 
	 

	22.
	Łuk formowany PE 100 SDR 17
	160/30
	2
	 
	 

	23.
	Kolano elektrooporowe PE 100 SDR 11
	110/90
	20
	 
	 

	24.
	Kolano elektrooporowe PE 100 SDR 11
	110/45
	20
	 
	 

	25.
	Łuk formowany PE 100 SDR 17
	110/60
	5
	 
	 

	26.
	Łuk formowany PE 100 SDR 17
	110/45
	5
	 
	 

	27.
	Łuk formowany PE 100 SDR 17
	110/30
	20
	 
	 

	28.
	Łuk formowany PE 100 SDR 17
	110/11
	20
	 
	 

	29.
	Łuk formowany PE 100 SDR 17
	110/22
	10
	 
	 

	30.
	Kolano elektrooporowe PE 100 SDR 11
	90/90
	10
	 
	 

	31.
	Kolano elektrooporowe PE 100 SDR 11
	90/45
	20
	 
	 

	32.
	Łuk formowany PE 100 SDR 17
	90/60
	5
	 
	 

	33.
	Łuk formowany PE 100 SDR 17
	90/45
	5
	 
	 

	34.
	Łuk formowany PE 100 SDR 17
	90/30
	5
	 
	 

	35.
	Trójnik elektrooporowy PE 100 SDR 11
	160/110
	6
	 
	 

	36.
	Trójnik elektrooporowy PE 100 SDR 11
	160/90
	5
	 
	 

	37.
	Trójnik elektrooporowy PE 100 SDR 11
	110/110
	12
	 
	 

	38.
	Trójnik elektrooporowy PE 100 SDR 11
	110/90
	20
	 
	 

	39.
	Redukcja elektrooporowa PE 100 SDR 11
	110/90
	2
	 
	 

	40.
	Redukcja elektrooporowa PE 100 SDR 11
	90/63
	2
	 
	 

	41.
	Redukcja elektrooporowa PE 100 SDR 11
	63/50
	2
	 
	 

	42.
	Redukcja elektrooporowa PE 100 SDR 11
	63/40
	2
	 
	 

	43.
	Redukcja elektrooporowa PE 100 SDR 11
	50/40
	2
	 
	 

	44.
	Zaślepka elektrooporowa
	160
	1
	 
	 

	45.
	Zaślepka elektrooporowa
	110
	2
	 
	 

	46.
	Zaślepka elektrooporowa
	90
	2
	 
	 

	47.
	Zaślepka elektrooporowa
	63
	2
	 
	 

	48.
	Zaślepka elektrooporowa
	50
	2
	 
	 

	49.
	Zaślepka elektrooporowa
	40
	2
	 
	 

	50.
	Zasuwa kołnierzowa krótka (F4)
	150
	5
	 
	 

	51.
	Zasuwa kołnierzowa krótka (F4)
	100
	10
	 
	 

	52.
	Zasuwa kołnierzowa krótka (F4)
	80
	20
	 
	 

	53.
	Zasuwa z końcówkami rur PE
	160
	5
	 
	 

	54.
	Zasuwa z końcówkami rur PE
	110
	22
	 
	 

	55.
	Zasuwa kielichowa skręcana do wszystkich rodzajów rur
	150
	1
	
	

	56.
	Zasuwa kielichowa skręcana do wszystkich rodzajów rur
	100
	2
	
	

	57.
	Przedłużacz teleskopowy zasuw 
	150
	4
	 
	 

	58.
	Przedłużacz teleskopowy zasuw 
	100
	30
	 
	 

	59.
	Przedłużacz teleskopowy zasuw 
	80
	20
	 
	 

	60.
	Złącze siedłowe elektrooporowe PE
	315/110
	1
	 
	 

	61.
	Obejma nawiertki do rur PE
	160
	40
	 
	 

	62.
	Obejma nawiertki do rur PE
	110
	40
	 
	 

	63.
	Obejma nawiertki do rur PE
	90
	20
	 
	 

	64.
	Obejma nawiertki do rur żeliwnych i stalowych
	150
	20
	 
	 

	65.
	Obejma nawiertki do rur żeliwnych i stalowych
	100
	20
	 
	 

	66.
	Zasuwa do nawiertki 
	32
	140
	 
	 

	67.
	Złączka ISO
	32/40
	130
	
	

	68.
	Złączka ISO
	32/50
	5
	
	

	69.
	Złączka ISO
	32/63
	5
	
	

	70.
	Zasuwa z gwintem wewnętrznym
	32
	5
	 
	 

	71.
	Zasuwa z gwintem wewnętrznym
	40
	5
	 
	 

	72.
	Zasuwa kielichowa 
	32
	5
	
	

	73.
	Przedłużacz teleskopowy przyłączy domowych
	25-50
	160
	 
	 

	74.
	Hydrant nadziemny staromiejscki
	80
	1
	 
	 

	75.
	Skrzynka do zasuw żeliwna
	X
	200
	 
	 

	76.
	Hydrant nadziemny stalowy z zabezpieczeniem przeciwzłamaniowym L=1500 
	100
	5
	 
	 

	77.
	Hydrant nadziemny stalowy z zabezpieczeniem przeciwzłamaniowym L=1500 
	80
	25
	 
	 

	78.
	Hydrant nadziemny stalowy L=1500
	80
	10
	 
	 

	79.
	Hydrant podziemny żeliwny
	80
	5
	 
	 

	80.
	Skrzynki do hydrantów
	X
	5
	 
	 

	81.
	Łącznik rurowy żeliwny specjalny
	200
	2
	 
	 

	82.
	Łącznik rurowy żeliwny specjalny
	150
	5
	 
	 

	83.
	Łącznik rurowy żeliwny specjalny
	100
	5
	 
	 

	84.
	Łącznik rurowy żeliwny specjalny
	80
	5
	 
	 

	85.
	Łącznik rurowy żeliwny specjalny
	65
	5
	 
	 

	86.
	Łącznik kołnierzowy żeliwny specjalny
	200
	2
	 
	 

	87.
	Łącznik kołnierzowy żeliwny specjalny
	150
	4
	 
	 

	88.
	Łącznik kołnierzowy żeliwny specjalny
	100
	10
	 
	 

	89.
	Łącznik kołnierzowy żeliwny specjalny
	80
	10
	 
	 

	90.
	Łącznik kołnierzowy żeliwny specjalny
	50
	10
	 
	 

	91.
	Łącznik kołnierzowy do rur PVC/PE
	100
	5
	 
	 

	92.
	Łącznik kołnierzowy do rur PVC/PE
	80
	5
	 
	 

	93.
	Trójnik kołnierzowy T
	200/200
	2
	 
	 

	94.
	Trójnik kołnierzowy T
	150/100
	2
	 
	 

	95.
	Trójnik kołnierzowy T
	150/80
	2
	 
	 

	96.
	Trójnik kołnierzowy T
	100/100
	2
	 
	 

	97.
	Trójnik kołnierzowy T
	100/80
	2
	 
	 

	98.
	Króciec dwukołnierzowy FF L=400
	100
	5
	 
	 

	99.
	Króciec dwukołnierzowy FF L=300
	100
	5
	 
	 

	100.
	Króciec dwukołnierzowy FF L=500
	80
	15
	 
	 

	101.
	Króciec dwukołnierzowy FF L=1000
	80
	15
	 
	 

	102.
	Króciec dwukołnierzowy FF L=400
	80
	9
	 
	 

	103.
	Króciec dwukołnierzowy FF L=300
	80
	10
	 
	 

	104.
	Kolano stopowe N
	100
	5
	 
	 

	105.
	Kolano stopowe N
	80
	40
	 
	 

	106.
	Redukcja dwukołnierzowa FFR
	150/100
	2
	 
	 

	107.
	Redukcja dwukołnierzowa FFR
	100/80
	2
	 
	 

	108.
	Opaska stalowa naprawcza jednodzielna L=300
	150
	10
	 
	 

	109.
	Opaska stalowa naprawcza jednodzielna L=300
	100
	10
	 
	 

	110.
	Opaska stalowa naprawcza jednodzielna L=300
	80
	10
	 
	 

	111.
	Doszczelniacz rur żeliwnych
	150
	10
	 
	 

	112.
	Doszczelniacz rur żeliwnych
	100
	10
	 
	 

	113.
	Doszczelniacz rur żeliwnych
	80
	10
	 
	 

	114.
	Rura PVC Lita SN 8 L=3000
	200
	604
	 
	 

	115.
	Rura PVC Lita SN 8 L=2000
	200
	100
	 
	 

	116.
	Rura PVC Lita SN 8 L=1000
	200
	100
	 
	 

	117.
	Rura PVC Lita SN 8 L=3000
	160
	20
	 
	 

	118.
	Rura PVC Lita SN 8 L=2000
	160
	20
	 
	 

	119.
	Rura PVC Lita SN 8 L=1000
	160
	20
	 
	 

	120.
	Nasuwka PVC-U
	200
	20
	 
	 

	121.
	Nasuwka PVC-U
	160
	20
	 
	 

	122.
	Trójnik PVC 200/200/45
	200/200
	20
	 
	 

	123.
	Trójnik PVC 200/200/87
	200/200
	20
	 
	 

	124.
	Trójnik PVC 200/160/45
	200/160
	20
	 
	 

	125.
	Trójnik PVC 200/160/87
	200/160
	20
	 
	 

	126.
	Trójnik PVC 160/160/45
	160/160
	20
	 
	 

	127.
	Trójnik PVC 160/160/87
	160/160
	20
	 
	 

	128.
	Kolano PVC 15º
	200
	20
	 
	 

	129.
	Kolano PVC 30º
	200
	20
	 
	 

	130.
	Kolano PVC 45º
	200
	20
	 
	 

	131.
	Kolano PVC 67º
	200
	20
	 
	 

	132.
	Kolano PVC 90º
	200
	20
	 
	 

	133.
	Kolano PVC 15º
	160
	20
	 
	 

	134.
	Kolano PVC 30º
	160
	20
	 
	 

	135.
	Kolano PVC 45º
	160
	20
	 
	 

	136.
	Kolano PVC 67º
	160
	20
	 
	 

	137.
	Kolano PVC 90º
	160
	20
	 
	 

	138.
	Korek PVC
	200
	120
	 
	 

	139.
	Korek PVC
	160
	100
	 
	 

	140.
	Redukcja PVC
	200/160
	20
	 
	 

	141.
	Redukcja PVC
	160/110
	20
	 
	 

	142.
	Tuleja przejściowa przez beton długa
	200
	20
	 
	 

	143.
	Tuleja przejściowa przez beton długa
	160
	50
	 
	 

	144.
	Wkładka In situ do studni
	200
	10
	 
	 

	145.
	Wkładka In situ do studni
	160
	10
	 
	 

	146.
	Właz Kanałowy D 400 (40t)
	600
	70
	 
	 

	147.
	Kineta zbiorcza studni
	600/200
	10
	 
	 

	148.
	Rura trzonowa karbowana L=6000
	600
	10
	 
	 

	149.
	Złączka uszczelka karbowana
	600
	10
	 
	 

	150.
	Teleskopowy adapter do studni
	600
	10
	 
	 

	151.
	Kineta zbiorcza studni
	425/200
	10
	 
	 

	152.
	Kineta zbiorcza studni
	425/160
	10
	 
	 

	153.
	Rura trzonowa karbowana L=6000
	425
	10
	 
	 

	154.
	Złączka uszczelka karbowana
	425
	10
	 
	 

	155.
	Rura teleskopowa H=500
	425
	10
	 
	 

	156.
	Właz do studni (40t)
	425
	10
	 
	 

	157.
	Taśma znacznikowa niebieska z wkładką L=100 m
	X
	25
	 
	 

	158.
	Taśma znacznikowa kanalizacyjna z wkładką L=100 m
	X
	15
	 
	 

	159.
	Konsola wodomierzowa 
	X
	10
	 
	 

	160.
	Zdrój uliczny staromiejski
	X
	1
	 
	 

	WARTOŚĆ NETTO
	


Wartość netto: .......................................... zł plus podatek …..% VAT ……………… zł , brutto: ........................................... zł (słownie:……………………………………… zł)
………………………………………………..
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� rozporządzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osób fizycznych w związku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przepływu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogólne rozporządzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1).


� W przypadku gdy wykonawca nie przekazuje danych osobowych innych niż bezpośrednio jego dotyczących lub zachodzi wyłączenie stosowania obowiązku informacyjnego, stosownie do art. 13 ust. 4 lub art. 14 ust. 5 RODO treści oświadczenia wykonawca nie składa (usunięcie treści oświadczenia np. przez jego wykreślenie).





